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BENEFICIAR : COMUNA IASLOVAT PRIN PRIAM COTOARA ION

PROIECT : CONSRUIRE ANEXA LA SCOALA GIMNAZIALA NR. 1
IASLOVAT

AMPLASAMENT : com. laslovét, nr. 783, jud. Suceava
FAZA : D.T.A.C.

PROIECTANT GENERAL : S.C. BOHEMIA CONSTRUCT S.R.L. - RADAUTI
Data intocmirii / Nr. Proiect: 09.2022 / 134

Documentatia a fost intocmitd in baza CU nr. 50 din 18.07.2022 cu
respectarea prevederilor legii nr. 50/1991 republicatd in 2009 “Autorizarea
executarii lucrarilor de constructie si Norme metodologice 839/2009 de aplicare
a legii 50/1991 republicata, legea 177/2015 si OMS 119/2014.

Incadrarea in zona - Parcela in studiu se aflda amplasatd in com. laslovat,
nr. 783, jud. Suceava si are o suprafatd de 2843,9mp conf CF. nr. 39155.

Regimul juridic — Terenul si imobilele sunt situate n intravilanul comunei
laslovat si sunt proprietatea Comunei laslovat in baza Extrasului de Carte
Funciara nr. 39155/14.07.2022

Cai de comunicare - Accesul pe parcela se realizeaza pietonal si auto din
drumul comunal.

Utilitati - Spatiul beneficiazd de posibilitate de racordare pe viitor la
utilitatile existente in zona.

SITUATIE EXISTENTA :
Terenul este liber de sarcini.

SITUATIE PROPUSA
Beneficiarul doreste amplasarea pe parcela studiatd a unei cladiri cu
functiunea de anexa la Scoala General nr. 1- laslovat, avand regim de inéltime

(P).
CARACTERISTICI DE AMPLASAMENT
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- Categoria de importanta a constructiei, in conformitate cu regulamentul
aprobat prin H.G.R.776/1997 si metodologia specifica, elaboratd de
MLPAT, cu ordinul nr. 31/N/1995 este CATEGORIA “D” REDUSA
- Clasa de importanta a constructiei conf. STAS 10100/0-1975 este IV
- Clasa de importanta a constructiei potrivit , Normativului P 100-1/2013,
constructie de importanta redusa - CLASA IV DE IMPORTANTA.
Caracteristici arhitecturale ale cladirii proiectate

Tipul constructiei

Functiunea

Regim de inaltime

Suprafata teren

Arie construita existenta

Arie desfasurata existenta
Procent ocupare teren existent
Coeficient de utilizare teren existent
Arie construita propusa

Arie desfasurata propusa
Procent ocupare teren total
Coeficient de utilizare teren total
inaltime coama

Inaltime la streasina

Constructie noua
Anexa

(P)

St = 2843,9 mp

Sc =857 mp

Sd = 857 mp
P.O.T e =30,13%
C.U.Te=0,31
Scp=197,2mp
Sdp=197,2mp
P.O.T total = 37,06%
C.U.T total = 0,37

h coama = 5,00 m;
h streasina = 3,60 m.

1. CONSTRUIRE ANEXA LA SCOALA GIMNAZIALA NR. 1
Structura functionala propusa, in cadrul limitelor spatiale amintite anterior

este urmatoarea:

Parter:

- Hol acces 8,60 mp

- Sala 57,70 mp
- Sala 48,30 mp
- Sala 57,70 mp
TOTAL 172,30 mp

Cladirea propusa este constructie compacta, avand regim de Tnaltime parter.
Spatiile sunt prevazute cu ferestre pentru iluminat si ventilatie avand cel
putin o ferestré cu deschidere simpla si basculanta orientata spre interior.

Infrastructura si fundatiile:

-Fundatii izolate sub stalpi metalici din beton cu bloc si cuzinet armat,.
blocul de beton este armat cu o retea de bare la partea inferioara @14/15 iar la
partea superioara &12/15; cuzinetul este armat cu 18310 si etrieri @8/10:5
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Fundatiile izolate sub stalpi metalici sunt legate intre ele cu grinzi de

fundare armate.

Inainte de turnarea cuzinetului se va monta buloanele de ancoraj
M30Gr5.6

- -Suport pentru pardoseald de 20 cm se realizeazd din beton C16/20
armat cu doua plase sudate @6/15 x @6/15 si va fi turnat dupa montarea
structurii metalice cu inglobarea(incastrarea) stalpilor . Umpluturile intre
fundatiile de beton se vor realiza cu balast si vor avea un grad de compactare
de 98%

-evacuarea apelor din sapatura, in conditiile unor precipitatii abundente,
se va face prin prevedere intr-o anumitd zona a unei base de acumulare, de
unde apa va fi pompata catre exterior ;

-talpa fundatiei va fi la -1.75m fata de cota £0.00 a constructiei.
Suprastructura:

Structura de rezistenta este de tip hala in doua ape din profile metalice
laminate la cald.

Corpul are o traveie de 5,35m si doua travei de 5,70m cu o deschidere de
10.20m. Cadrul curent al halei este format din 2 stalpi marginali de tip Hea
260mm si o grinda este din profile laminate la cald de tip IPE 300mm.
Imbinarile intre tronsoalele de grinzi sunt realizate cu placi de capat si suruburi
de inalta rezistenta de M20. G.r 10.9.

Cadrele traversale sunt legate intre ele cu cate 2 randuri de lonjeroane din
profile laminate la cald de tip IPE140mm

Contravantuirile in planul peretilor sunt realizate din profile laminate la
cald de tip Cornier cu aripi egale70x5. in x Contravantuirile din planul
acoperisuluui sunt tot din profile laminate la cald de tip Cornier cu aripi
egale70x5

Panele sunt continue (profile zincate indoite la rece Z200x1,5) cu
imbinarea cu suruburi in camp la o distanta de 1.25m fata de reazem.
Rezemarea pe grinda este realizata prin intermediului unui scaun (vezi plansele
) sudat de grinda;prinderea scaun pana este cu cu 2 suruburi M12 gr 8.8 ;
panele sunt dispuse la distante aproximativ 1.50m;

COMPARTIMENTARI, INCHIDERI SI FINISAJE :
1. Inchideri nestructurale si compartimentari :
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Inchideri - Tamplaria se va executa din profile PVC pentacamerale
culoarea neagra cu geam termopan. Geamurile termoizolante vor fi formate
din doua foi de 4 mm grosime si bagheta distantier din aluminiu de 16 mm
ntre ele, inchise ermetic cu sigilant butilic si poliuretan, montate pe tamplaria
exterioara de PVC culoare lemnului, clasa A.
Ferestre
- tamplaria la exterior pentru ferestre se executa din profile PVC
pentacameral cu geam termoizolator LOW E si argon.
- dimensiunile ferestrelor si pozitia lor au fost prevazute astfel incat sa fie
satisfacute cerintele de iluminare si ventilare.
- pozitia ferestrelor in raport cu nivelul pardoselii au fost stabilite la
inaltimea parapetului respectiv h = 90 cm.
- ferestrele vor fi cu deschidere pivotant si basculanta.
- Usi exterioare
1x1,50x2,10 m;
Pardoseli - se vor folosi pardoseli reci din gresie
Finisaje interioare
Se vor utiliza tencuieli obignuite + gleturi + varuri lavabile de interior divers
colorate, la nivelul peretilor interiori.
Finisaje exterioare
Pereti de inchidere din panouri sandwich.
Sarpanta va fi executata din grinzi IPE 300 si pane profil Z 200. Invelitoarea va fi
din panou sandwich. La nivelul streasinii vor fi prevazute elemente de preluare
a apelor din precipitatii de tip jgheaburi si burlane din tabla cu sectiunea
circulara @ 12 respectiv @ 10 pentru burlane
ASIGURAREA CERINTELOR DE CALITATE CONF. LEGII NR. 10/1995
1 LISTA MINIMALA DE CONTROL
1.1 CLASIFICAREA REGIMULUI JURIDIC (TEREN, CONSTRUCTII
EXISTENTE)
- teren: proprietate particulara
1.2 INVESTITOR, BENEFICIAR DE INVESTITII (UTILIZATOR), DESTINATIE
- investitor: Comuna Iaslovat prin Primar Cotoara Ion
- destinatie: Construire Anexa la Scoala Gimnaziala nr. 1 - Iaslovat
1.3. REGIM TEHNIC
1.3.a. Accese, circulatie pe parceld se realizeazé pietonal si auto din drumul
comunal.
1.3.b. Aliniere, retrageri, inaltime (numar de etaje).
- sunt respectate aliniamentele prevazute in certificatul de urbanism si
distantele fata de vecinatati (conf. codului civil)
1.3.c. Asigurare utilitai (electrice, ap3, canal, telefon etc.)
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Electricitate — imobilul se va racorda la toate utilitatile existente in zon3,

respectiv electricitate.

1.3.d. Expresivitatea ansamblului

- Intregul ansamblu se Tncadreaza in caracterul vecinatatilor pastrand elemente

arhitecturale cu specific zonal.

1.3.e. Influenta constructiei asupra mediului (natural si amenajat)

- nu sunt necesare interventii majore asupra cadrului natural sau amenajat,

- insorire / umbrire: sunt respectate prevederile Regulamentului Local de

Urbanism.

1.3.f. M&suri pentru protectia fata de noxele exterioare

- nu exista noxe exterioare: constructia nu are functiuni poluante (hala

depozitare)

1.3.g. Climat radioactiv

- nu exista emanatii radioactive, campuri electrice, magnetice etc.

1.4 Modificari Tn flora, fauna

- nu sunt necesare defrigari, degajari agenti biologici

- solul nu face parte din clasa de fertilitate | sau Il, in plus, este situat in

intravilan

- panta terenului natural este amenajata pentru evacuarea apelor pluviale spre

spatiul verde.

1.5 Mod de colectare, evacuare deseuri menajere.

- deseuri solide: pubele + serviciul de salubritate comunal

- deseuri lichide: nu exista

Prin proiect se asigura cerintele de calitate prevazute in Legea nr. 10/1995

privind calitatea constructiilor.

In executie se vor respecta solutiile cuprinse n proiect precum si legislatia si

prescriptiile tehnice in vigoare care reglementeaza executia lucrarilor de

constructii monta;.

2 CERINTA DE REZISTENTA MECANICA S| STABILITATE

Este asigurata prin conformarea structurii respectiv stalpi HEA 180, HEA 300,

grinzi IPE 300, teava dreptunghiulara 60x20x4, si panouri sandwich, Tnvelitoare

panouri sandwich montate pe pane metalice profil Z 200.

3 CERINTA SIGURANTA iN EXPLOATARE

3.1. Siguranta utilizatorilor

Documentatia prevede realizarea lucrarilor pentru functiunea proiectata cu

respectarea cerintelor privind siguranta in exploatare respectiv

3.2. Circulatia exterioara

- platforme si alei betonate.

3.3 Circulatia interioara orizontala

- pardoselile prevazute conf. Normativ C37 sunt antiderapante.

3.4 Siguranta cu privire la agresiuni provenite din instalatii
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- instalatia electrica: aparenta cu tuburi de protectie.
3.5 Siguranta cu privire la lucrarile de intretinere
- conform instructiuni de exploatare a cladirii
3.6 Siguranta constructiei
Se prevede "Urmarirea curenta in timp a constructiei”, conform Regulamentului
aprobat prin HGR 766/1997 si Normativ P130-88.
4 CERINTA SIGURANTA LA INCENDIU
- distanta fata de cladiri: asiguraté prin amplasarea la distante corespunzatoare
fata de cladirile invecinate
Protectia impotriva propagérii incendiului:
- sunt asigurate cai de evacuare si salvare:
1x1,50x2,10 m;
Acces echipaje interventie:
- masinile de pompieri pot interveni din drumul comunal.
numarul de accese carosabile = un acces din drumul comunal.
interventia se poate realiza pe toate cele 4 laturi ale constructiei.
5 CERINTA IGIENA, SANATATE, S| MEDIULUI
5.1. Posibilitati de mentinere a igienei
- evacuarea apelor uzate : nu este cazul
- evacuarea desgeurilor menajere: in afara cladirii la limita de proprietate n
pubele de gunoi amplasate la drum
5.2. Igiena si sanatatea oamenilor
Sunt asigurate toate conditiile de microclimat: temperatura, umiditate, iluminat
natural si artificial, ventilatie naturald si mecanica.
Conditii de iluminat, ventilare
- iluminarea spatiilor: pentru toate incaperile sunt asigurate conditiile necesare
de iluminare naturala (norma de min. 2h/zi la solstitiul de iarna este mai mult
decét satisfacuta) (si ventilare);
- orientarea spatiilor respecta RGU.
- ventilarea spatiilor: pentru toate incaperile sunt asigurate conditiile necesare
de ventilare naturald; volumul de aer luat in calcul: 2 m® aer / ora 1 persoani.
5.3. Refacerea si protectia mediului
Nu existé surse de poluare: ap3, aer, sol. Nu sunt degajate noxe. Microclimatul
local se va imbunatati prin plantarea de arbusti si gazon pe terenurile
neocupate de constructie.
6 CERINTA ECONOMIA DE ENERGIE $I IZOLAREA TERMICA
6.1. Izolarea termica
Conditii climatice:
- temperatura iarna: -21°
- temperatura vara: +25°
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Solutiile constructive si materialele prevazute asigura izolarea termic3
corespunzatoare destinatiei cladirii proiectate.
Punti termice: evitate
- tamplarie la ferestre din profile pvc pentacameral cu gaz argon, tip LOW-E
- usi de acces cu termoizolatie 2 cm spuma poliuretanica
6.2. |zolarea hidrofuga
Este asigurata de

- invelitoare si inchideri (garantate de constructor).

- hidroizolatii orizontale si verticale cu folie poliuretanicd sub placa de beton
de pe sol.
7 CERINTA PROTECTIA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI

Masuri de protectie acustica fatd de zgomotul din exteriorul cladirii
7.1.a. Orientarea spatiilor
- spatiile sunt orientate conform temei de proiectare.
7.1.b. Masuri de protectie acustica in interiorul cladirii
- nu este cazul
7.1.c. Spatii propuse pentru insonorizare
- nu este cazul
Activitatile desfagurate in exploatare nu impun masuri speciale de fonoizolare a
inchiderilor sau compartimentarilor.
OBSERVATII:
Mentionam ca materialele puse Tn operéa vor trebui sa aiba caracteristicile
prevazute in standardele n vigoare, pentru care ofertantul va prezenta
agrementele tehnice emise de MLPAT-INCERC.
Controlul calitatii lucrarilor se va efectua in conformitate cu programul de control
pe faze determinate.
MASURI DE PAZA CONTRA INCENDIILOR:
Documentatia a fost intocmita n conformitate cu normele PSI in vigoare.
Cladirea se incadreaza in gradul V de rezistenta la foc conform Normativului
P118/1999.
Se vor respecta urmatoarele norme:
- Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la
actiunea focului, Indicativ P 118 / 1999,
- Norme tehnice privind ignifugarea materialelor si produselor combustibile din
lemn si textile utilizate in constructii indicativ C58/1996, aprobat cu ordinul
EMERPAT nr. 24/N.
MASURI DE PROTECTIE A MUNCII:
Vor fi prelucrate si se vor respecta toate normele de tehnica securittii

muncii cu tofi factorii interesati atat teoretic cat si prin panouri de avertizare
pentru evitarea producerii accidentelor in munca.
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Se vor prelucra de asemenea normele de protectie ce vizeaz
functionarea si exploatarea instalatiilor, echipamentelor si utilajelor din procesul
de construire.

Documentatia a fost intocmitd cu respectarea normelor P.S.I si protectia
muncii prevazute de normativele in vigoare.

In perioada de organizare de santier si de executie a obiectivului de
investitie se vor lua masuri de protectia muncii i P.S.I. specifice pentru fiecare
categorie de lucrari urmarind dotarea cu dispozitive si mijloace pentru protectia
muncii.

Se vor respecta toate masurile de protectie a muncii conform cu
normativele in vigoare:

Legea nr. 319/2006 - Legea securitatii si sanatatii in munca

HG nr. 1425/2006 - Norme metodologice de aplicare a Legii nr.
319/2006

NGPM 2002 - Norme generale de protectie a muncii

Lista documentelor normative mentionate mai sus nu este limitativa. Se va
lua Tn considerare intotdeauna ultima editie a actelor normative specificate mai
sus, precum si alte normative specifice.

CONCLUZII:

Avand n vedere cele de mai sus, Tn conformitate cu Anexa 1, pct. 2 din
din Tndrumatorul privind aplicarea prevederilor “Regulamentului de verificare si
expertizare de calitate a proiectelor, executiei lucrérilor si constructiilor’ aprobat
prin Ordinul nr. 77/N/1996 al MLPAT, proiectantul considera ca proiectul trebuie
supus la cerinta A1 de verificare (rezistentd si stabilitate), iar respectarea
cerintelor B, C, D, E si F, nu este relevantd pentru asigurarea calitatii si pe
raspunderea acestuia nu se va face verificarea la aceste cerinte.

DISPOZITII FINALE

- Executia lucrarilor se va face numai in baza Proiectului Tehnic.
Beneficiarul are obligatia sid dea comanda proiectantului general
intocmirea Proiectului_Tehnic conform legislatiei in vigoare. Costurile
intocmirii Proiectului Tehnic vor fi suportate de beneficiar in afara celor de
la intocmirea prezentei documentatii ( Faza D.T.A.C.).

- Orice modificari de la prezenta documentatie se va face numai cu
acceptul Proiectantului General.

- Beneficiarul va urmari ca toate materialele inglobate s fie agrementate
tehnic cu certificat de calitate conform normativelor in vigoare

- Beneficiarul v-a instiinta organele competente de inceperea executiei
lucrarilor de construire (conform legislatiei in vigoare).

- Pentru_neconcordante ce apar fata de solutia prezentati se va
solicita prezenta Proiectantului General in vederea solutionirii acestora.
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- _Beneficiarul va obtine toate avizele, verificdrile, studiile si
acordurile necesare obtinerii autorizatiei de constructie si punerii in
functiune a obiectivului.

- La terminarea lucrarilor de construire prin grija beneficiarului se va
intocmi procesul verbal de receptie calitativd a lucrarilor executate in vederea
punerii in functiune a obiectivului.

- _Prezenta documentatie este intocmitd la faza D.TA.C.
(Documentatie Tehnica pentru Obtinerea Autorizatiei de Construire). Orice
neconcordante aparute in intocmirea documentatiei vor fi anuntate
Proiectantului General de catre Priméaria emitentd a Autorizatiei de
Construire (Departamentul Urbanism si Amenajarea Teritoriului) in scris
cu numar de inregistrare pentru rezolvarea acestora.

Intocmit,
Arh. Manolache A. Ing. Ciobaniuc F.

A C ‘ S\
| LA RARS /%

7 Jiv N Y B

f./ N
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CAIET DE SARCINI- ARHITECTURA

Lucrarile structurale si nestructurale (specifice de arhitectura) prevazute in
proiect se prezinta astfel :

PERETI DESPARTITORI SI PLACAJE DIN GIPS-CARTON

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executia lucrarilor la peretii
despartitori din gips-carton pe structura metalica.

Materialele prevazute pentru peretii despartitori din gips-carton nu sunt de
productie interna, si deci nu pot fi incadrate in standarde interne. Avand in vedere
varietatea materialelor si a tehnologiei de executie, precum si necesitatea realizarii unor
calitati deosebite a produsului final se recomanda procurarea materialelor de la
producatori externi cu conditia respectarii standardelor europene ISO 9001/EN 29000.

MATERIALE SI PRODUSE

“TOATE MATERIALELE SI PRODUSELE PUSE IN OPERA TREBUIE SA
FIE AGREMENTATE DE ILN.C.E.R.C.”

a. pentru peretii cu montant metalic simplu, montaj dublu :

- panouri gips-carton R.B. 12,5 mm

- profile metalice UW (75 mm)

- profile metalice CW (75 mm, montanti)

- fibra minerala (60 mm)

- banda colt (profil metalic)

- banda etansare legaturi

- suruburi rapide (25 si 35 mm)

- substanta (chit) de umplut rosturile

b. pentru peretii de la spatiile umede (grupuri sanitare,)

Materialele utilizate sunt aproximativ la fel ca cele de la peretii obisnuiti cu
exceptia :

- gips-cartonului care trebuie sa fie de tip special tratat pentru spatii umede

- panou gips-carton rezistent la umezeala-recunoscut prin culoarea verde a

cartonului

- montantii suplimentari cu prinderi adaptabile pentru consolele obiectelor

sanitare
apar in plus garnituri de cauciuc sau pasla pentru a izola fonic instalatiile.

MONTAREA PERETILOR DESPARTITORI DIN GIPS-CARTON DUBLU
PLACATI

a. Operatiuni premergatoare :
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Lucrarile care trebuiesc terminate inaintea inceperii activitatii de montaj a
peretilor:

- peretii exteriori (de inchidere a spatiului sa fie terminati si eventual tencuiti)

- golurile de inchidere exterioara (ferestre si vitrine) sa aiba cel putin precadrele

montate

- sapele de la pardoseli executate

- tencuielile si zugravelile 1a tavane executate

- Instalatiile pozate pe tavane, in sapele pardoselilor trebuie sa fie montate pana
in locul in care acestea se vor racorda prin interiorul peretilor de
compartimentare

- verificarea orizontalitatii planseelor si agrinzilor precum si geometria acestora-
in conformitate cu proiectul

b. Trasarea

Se deseneaza traseul peretelui pe pardoseala cu sfoara sau dreptarul (atentie la
eventualele goluri de usi).

Se traseaza apoi pe pereti si pe tavan cu nivela.

Dupa terminarea acestei operatiuni se solicita acordul proiectantul.In cazul in care
apar necorcondante intre proiect si situatia concreta pe santier se solicita proiectantului
remedierile necesare.

c. Tehnologia de montaj

Modul de organizare a activitatii de montaj ramane la latitudinea
executantului,care trebuie sa aiba in vedere ca raspunde de calitatea produsului
final,asigurand si garantia in timp a lucrarii.

Tinem sa mentionam ca trebuie acordata o atentie deosebita la:

- montantii verticali ai structurii de rezistenta trebuie sa intre cel putin 2 cm in
profilul de legatura cu tavanul (pentru a asigura stabilitatea).Montantii verticali
trebuie sa fie la 60 cm distanta.

- dupa ce se face montajul primei fete de gips-carton se trece la montarea
instalatiilor din pereti.In acest sens trebuie urmarit(atentionat-executantul de
specialitate instalatii) ca acestea sa fie bine executate si izolate (unde este
cazul). Nu se trece la faza urmatoare de montaj a peretilor pana ce toti
executantii instalatiilor(de toate tipurile) si-au dat “girul” - prin semnatura, a
corectitudinii executiei lucrarilor lor.

- montarea izolatiei din fibre minerale trebuie sa ocupe intreaga suprafata a
peretelui si sa fie bine fixata impotriva alunecarii cu agatatori.

- la montarea celei de a doua fete a peretelui trebuie avut in vedere sa nu se
suprapuna rosturile intre placile de pe cele doua fete(pentru a asigura
stabilitatea).

- 1nainte de trecerea la tratarea rosturilor,Jegaturilor si a capetelor de suruburi se
mai face o ultima verificare si coordonare atat cu proiectul cat si cu executantii
de instalatii de toate tipurile.
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FINISAREA PERETILOR DESPARTITORI DIN GIPS-CARTON

La finisarea suprafetei peretelui se urmareste obtinerea unei planeitati perfecte.

Nu se admit denivelari sau discontinuitati.

Finisarea peretilor in vederea pregatirii pentru aplicarea zugravelilor cu var diasil
urmaresc :

- inchiderea perfecta a rosturilor dintre placi(cu banda si chit special);

- spacluirea si slefuirea perfecta a acestora;

- grunduirea acestor zone pentru a anula (compensa) diferentele de capacitate de

absorbtie a suprafetei de carton si a zonelor de rosturi tratate.

Finisajul final - este varul lavabil aplicat in doua straturi sau placaje de faianta
lipite cu adezivi speciali.

PLACAJE DIN GIPS-CARTON LA TAVANE

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executia tavanelor din placi
de gips carton structura metalica.

Materialele prevazute pentru placarea tavanelor cu gips-carton nu sunt de
productie interna, si deci nu pot fi incadrate in standarde interne. Avand in vedere
varietatea materialelor si a tehnologiei de executie, precum si necesitatea realizarii unor
calitati deosebite a produsului final se recomanda procurarea materialelor de la
producatori externi cu conditia respectarii standardelor europene ISO 9001/EN 29000.

MATERIALE SI PRODUSE

“TOATE MATERIALELE SI PRODUSELE PUSE IN OPERA TREBUIE SA
FIE AGREMENTATE DE IN.C.E.R.C.”

a. pentru tavane rigips :

- panouri gips-carton R.B. 9,0 mm si 12,5 mm

- gips-cartonului care trebuie sa fie de tip special tratat pentru spatii umede

- panou gips-carton rezistent la umezeala-recunoscut prin culoarea verde a

cartonului

- profile metalice UW (75 mm)

- profile metalice CW (75 mm, montanti)

- profile metalice U

- tije metalice

- ancore reglaj

- fibra minerala (60 mm)

- banda colt (profil metalic)

- banda etansare legaturi

- suruburi rapide (25 si 35 mm)

- substanta (chit) de umplut rosturile

a. Operatiuni premergatoare :

Lucrarile care trebuiesc terminate inaintea inceperii activitatii de montaj a
tavanului de gips carton:

- peretii spatiului sa fie terminati si eventual tencuiti
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- golurile de inchidere exterioara (ferestre si vitrine) sa aiba cel putin precadrele
montate

- instalatia electrica pozata pe tavane,

- verificarea orizontalitatii planseelor si a grinzilor precum si geometria acestora
in conformitate cu proiectul

b. Trasarea

Se deseneaza traseul profilelor pe perete cu sfoara sau dreptarul (atentie la
eventualele goluri pentru instalatiile de iluminat).

Dupa terminarea acestei operatiuni se solicita acordul proiectantul.In cazul in care
apar necorcondante intre proiect si situatia concreta pe santier se solicita proiectantului
remedierile necesare.

c¢. Tehnologia de montaj

Modul de organizare a activitatii de montaj ramane la latitudinea
executantului,care trebuie sa aiba in vedere ca raspunde de calitatea produsului
final,asigurand si garantia in timp a lucrarii.

Tinem sa mentionam ca trebuie acordata o atentie deosebita la:

- profilele orizontale a structurii de rezistenta : trebuie sa fie perfect orizontale

si in acelasi plan;distanta maxina intre ele trebuie sa fie de 60 cm.

- montarea izolatiei din fibre minerale trebuie sa ocupe intreaga suprafata a
tavanului si sa fie bine fixata impotriva desprinderii cu agatatori.

- Inainte de trecerea la tratarea rosturilor,legaturilor si a capetelor de suruburi se
mai face o ultima verificare si coordonare atat cu proiectul cat si cu executantii
de instalatii de toate tipurile.

FINISAREA TAVANELOR DIN GIPS-CARTON

La finisarea suprafetei tavanului se urmareste obtinerea unei planeitati perfecte.

Nu se admit denivelari sau discontinuitati.

Finisarea tavanelor in vederea pregatirii pentru aplicarea zugravelilor cu var diasil
urmaresc :

- inchiderea perfecta a rosturilor dintre placi(cu banda si chit special);

- spacluirea si slefuirea perfecta a acestora;

- grunduirea acestor zone pentru a anula (compensa) diferentele de capacitate de

absorbtie a suprafetei de carton si a zonelor de rosturi tratate.

Finisajul final - este varul lavabil aplicat in doua straturi.

VERIFICARILE IN VEDEREA RECEPTIEI

au ca obiect:

- aspectul si starea generala;

- calitatea materialului pus in opera (sondaj cu placi luate la intamplare);

- elemente geometrice:

- asigurarea perfectiunii suprafetelor (planeitate sau continuitate a curburilor);

- perfectiunea muchiilor la imbinarile intre suprafetele verticale si

orizontale;
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alinierea cu elementele constructiei(pereti,ferestre,stalpi sau alte elemente

fata de care proiectantul a conceput formele decorative ale tavanelor si
peretilor);

perfectiunea finisarii imbinarilor intre placile de gips-carton.
corespondenta cu proiectul aprobat.

Acolo unde apar neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul vor
decide completari, inlocuiri sau alte situatii ce se impun.

PARDOSELI

Pardoselile ce se prevad sunt atat calde cat si reci.

Din categoria pardoselilor calde sau utilizat:

Pardoseli din parchet laminat .

Pentru realizarea acestui tip de pardoseala se vor prevedea urmatoarele straturi:

- strat suport parchet existent

- folie fonoizolatoare neopren

- parchet laminat trafic mediu

Se vor face verificari ale materialelor inglobate cat si a finisajului propriu-zis

ce se refera la dimensiuni, umiditate, planeitate, dimensiuni rosturi, fixarea lamelelor
pe suport respectiv planeitatea si orizontalitatea pardoselii.

Tehnologia de executie a pardoselilor din parchet prevede realizarea in prealabil a
unor lucrari premergatoare referitoare (dupa caz ) la :

- Instalatii sanitare, electrice si incalzire;

- tencuielile refacute inclusiv reparatiile dupa lucrarile de instalatii;

- ferestre si geamuri;

- zugraveli si vopsitorii;

EXECUTIA LUCRARILOR DE PARDOSELI DIN GRESIE CERAMICA

Stratul suport

pardoseala rece din mozaic ce se va buciarda

Imbracamintea din gresie ceramica va fi montata cu adezivi speciali :

in cazul adezivilor speciali, prepararea(dozajul) modul de aplicare a acestuia etc. se
va executa conform instructiunilor furnizorului de adezivi. Atentie ca tipurile de
adezivi sa corespunda naturii si functiunii incaperilor in care urmaza a se folosi;
placile vor fi montate rost pe rost, urmaridu-se in permanenta planeitatea;

rosturile se vor umple cu chit de rost la 1-2 zile dupa montarea placilor

pardoseala nu va fi data in circulatie in functie de timpul de priza a adezivului;

la intersectia pardoselilor din gresie ceramica cu elemente verticale - sub plinte - se
vor realiza interspatii de 5...10 mm,care se vor umple cu material elastic

5
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(scopul este de a prelua diferentiat fata de verticale, eventualele tasari si deformari
care apar in constructie);

- la 1imbracamintile din gresie ceramica se vor monta elemente de racordare
(coltare,socluri,scafe,etc.) fixate cu mortar sau adezivi ca si imbracamintea.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE

- In timpul executarii imbracamintilor se vor respecta conditiile tehnice de calitate
prevazute in STAS — uri.

- Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru
remedieri sau refaceri.

USI SI FERSTRE - tamplarie din PVC cu geam termoizolant

Acest capitol cuprinde specificatii pentru confectionarea, echiparea si montarea
tamplariei din PVC.
Se recomanda ca montarea tamplariei sa fie executata de furnizorul de tamplarie
evitand ,in acest mod unele neajunsuri care ar putea aparea in relatiile furnizor-montator.
Profilele propuse a se utiliza pot fi din productia indigena sau din import .
La executarea lucrarilor de inlocuire a tamplariei se vor respecta prevederile din
standardele si normativele in vigoare si prevederile prezentului caiet de sarcini.
Ofertantii vor prezenta mostre din profilele propuse insotite de:
- agrementul tehnic al producatorului de tamplarie;
- declaratiile de conformitate pentru profile si feroneria folosita;
Materiale si produse:
- profil cu 5 camere de izolare, culoare alba, clasa A;
- armatura din otel zincat cu grosimea minim de 1,5mm;
- latimea profilului mimim 75mm ;
- grosimea peretelui exterior sa fie de minim 2,8mm;
- modalitatea de imbinare:sudura termica;
- sistem de etansare: 3 randuri de garnituri EPDM;
sistemul sa contina separarea camerei de colectare a apelor de camera
feroneriei,astfel incat pe directia de imbinarea a parti mobile cu tocul sa se obtina tot 5
camere de izolare;
- izolare fonica 34-38dB;
- durata de viata a profilelor va garantata pentru minim 30 ani;
- coeficientul de transfer termic maxim a ansamblului rama-geam termoizolant
sa nu depaseasca 1,3w/mpk;
- feroneria folosita sa fie cu reglaje pe 3 directi;
- garantia minima pentru feronerie va fi de15.000 cicluri de functionare;
- sa nu fie toxice sau poluante ;
- sa nu degaje noxe;
- sa nu fie radioactiva;
- rezistenta la radiatii ultraviolente;




S.C. BOHEMIA CONSTRUCT S.R.L. - Radauti Proiect Nr. 134/2022
— proiectare constructii —
Str. Calea Bucovinei, nr. 92 ; tel. 0755 — 333809

- curatirea prin stergere cu apa si detergent;

- garantia minima Sani;

- ferestrele vor avea orificii de drenare dispuse in partea inferioara si orificii de
echilibrarea presiunii;

- usile sunt prevazute cu geam si panel tremoizolant cu o grosime de
24mm,conform tabloului de tamplarie anexat;

Generalitati,aprovizionare,transport,depozitare

Aprovizionarea tamplariei se va face in conformitate cu tabloul de tamplarie si
specificatiile prezentului caiet de sarcini.

Inainte de lansarea in executie se vor releva golurile pentru tamplarie.

Transportul si depozitarea se vor face cu grija pentru a se evita deteriorarea.Folia
de protectie se va scoate numai dupa terminarea tuturor lucrarilor care pot sa deterioreze
tamplaria sau geamurile.

Montarea tamplariei:

Montarea tamplariei se va face cu elemente de fixare tip bride cu suruburi la
ferestre si cu dible cu suruburi de usi.

Se va asigura o etansare perfecta intre tamplarie si zidarie,de asemenea intre
tamplarie si geam.

Se va acorda o atentie deosebita la montare,astfel incat gaurile de drenare a apei sa
ramana neopturate.

Verificarea tamplariei:

Se va verifica:

- existenta certificatelor de conformitate a calitatii produselor;

- corespondenta intre proiect si lucrare executata;

- prinderea tamplariei in zidarie;

- realizarea etansarii si functionarii corecte a feroneriei;

Geamurile termoizolante vor fi formate din doua foi de 4mm grosime si bagheta
distantier din aluminiu de 16mm intre ele,inchise ermetic cu sigilant butilic si
poliuretan,montate pe tamplaria exterioara de PVC.

La confectionare se va folosi sticla float -4mm la exterior si lowe soft -4mm la
interior si gaz argon.

Pachetul de geam termopan va avea un coeficient de transfer termic de k=1,1w/mp
k

Pentru protectie se vor prevedea la exterior pervaze din tabla /indab de culoare
alba cu latime cuprinsa 200-300mm ,iar la interior glaf din PVC alb cu latimea de 300-
350mm.

Prinderea celor doua elemente se vor face cu ajutorul profilelor speciale de cuplare
a celor doua elemente(profil de cuplare).
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La receptia lucrarilor se va verifica respectarea prevederilor din documentatia
tehnica,executiile necorespunzatoare calitativ conducand la refacerea sau remedierea
lucrarilor.

Usi

Tamplaria la interior (usile) se executa din PVC.

- usi complet vitrate, sticla simpla, fara prag (toc inglobat in pardoseala )

Usile de acces se vor realiza din PVC.

Ferestre

Geamurile termoizolante vor fi formate din 3 foi de 4mm grosime si bagheta
distantier din aluminiu de 16mm intre ele,inchise ermetic cu sigilant butilic si
poliuretan,montate pe tamplaria exterioara de PVC.

La confectionare se va folosi sticla float -4mm la exterior si lowe soft -4mm la
Interior si gaz argon.

Pachetul de geam termopan va avea un coeficient de transfer termic de k=1,1w/mp k

Pentru protectie se vor prevedea la exterior pervaze din tabla /indab de culoare
alba cu latime cuprinsa 200-300mm ,iar la interior glaf din P¥C alb cu latimea de 300-
350mm.

Prinderea celor doua elemente se vor face cu ajutorul profilelor speciale de cuplare
a celor doua elemente(profil de cuplare).

- s-au prevazut ferestre partial mobile sau fixe functie de destinatia spatiilor

deservite.

Tamplaria interioara si exterioara se va procura si monta de firme specializate avand
agrementul tehnic pentru produsele livrate.Tamplaria se va livra finisata protejata pe
toate fetele si se va depozita in incaperi uscate ferite de soare si ploi
Se vor face toate verificarile privind calitatea executiei lucrarilor de montaj tamplarie

VOPSITORII CU VARURI LAVABILE DE INTERIOR SI EXTERIOR

Vopsitoriile cu VARURI LAVABILE, productie interna sau de import, se aplica la
interior pe pereti si tavane, pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos iar la exterior pe
tencuieli gletuite cu glet de var sau de ciment si se executa conform normativ C3-76.

Standardele si normele de referinta pentru materiale:

Specificatii privind executia:

Atentie trebuie acordata:

- procurarii de varuri lavabile specifice pentru exterior si specifice pentru
interior.

- pentru asigurarea consistentei si calitatii compozitiei de lucru a vopselelor de
var lavabil, se vor respecta intrutotul instructiunile producatorilor

- Vopselele vor fi insotite de certificatul de calitate precum si de termenul de
valabilitate a lor.
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- materialele si solutiile de adaos (pentru spatii cu conditii speciale de
natura:umiditate,exterior,interior,etc.) specifice fiecarui producator de var
lavabil

In parte, vor fi introduse in compozitia de lucru respectand cu strictete

instructiunile producatorului.

- aplicarea vopselelor de var lavabil se va face manual cu trafaletul sau
mecanizat cu aparate de pulverizat.

- in prealabil se face wverificarea gletului si eventualele rectificari ale
suprafetelor.
inainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent sa fie bine uscat.

CONDITII DE CALITATE SI VERIFICARE A LUCRARILOR

Pe parcursul executiei lucrarilor se verifica in mod special de catre investitor (prin

dirigintele de santier) :

- Indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport.

- Calitatea pricipalelor materiale introduse in executie conform standardelor si
normelor interne de fabricatie.

- Respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier.

- Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfecta a
acestora.

- Eventualele lucrari care nu respecta conditiile prevazute in proiect,caiet de
sarcini sau conditii de calitate vor fi refacute sau remediate.

VERIFICAREA ZUGRAVELILOR se va face prin:

- Examinarea vizuala a suprafetelor,urmarindu-se:

- corelarea cu proiectul

- aspectul general(ton de culoare uniforma,fara pete,fara scurgeri,fara
impuritati inglobate,fara urme de bidinea,fara corecturi sau retusuri
care sa distoneze cu tonul general,etc.)

- Examinarea aderentei zugravelilor fata de stratul suport:

- 0 zugraveala de calitate nu trebuie sa se ia pe palma la o frecare usoara

VERIFICAREA VOPSITORIILOR se va face prin:

Examinarea vizuala a suprafetelor, urmarindu-se:

- corelarea cu proiectul

- aspectul general (acelasi ton de culoare pe intreaga suprafata,acelasi aspect de
mat lucios pe intreaga suprafata, fara pete, desprinderi, cute. proeminente,
scurgeri,basici,aglomerari de coloranti,fara neregularitati din chituire sau
slefuire,etc.)

- Verificarea tehnologiei de pregatire a suprafetelor manuale de vopsire
(curatirea,slefuirea,chituirea rosturilor,etc.) — ce sde face prin sondaj,
indepartandu-se cu grija,in locuri mai dosite,vopseaua pana la stratul suport.
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- Se verifica de asemenea vizual modul de  vopsire @ al:
tevilor,radiatoarelor,etc.(daca acestea sunt vopsite cu vopseaua adecvata,daca
sunt vopsite si pe suprafetele lor ascunse,etc.).

- Se verifica vizual ca separarea campurilor de finisaje (ex. Intre vopsitorii si
zugraveli) sa se faca cu o delimitare clara (fara suprapuneri) si rectilinie(fara
ondulatii,cu exceptia locurilor unde acestea sunt prevazute explicit prin
detaliile de proiect).

DISPOZITII FINALE

Pentru toate lucrarile de finisaj se vor executa intotdeauna probe care se vor aviza
de catre proiectantul de arhitectura.

In proiectarea lucrarilor de reparatii s-a tinut cont de normativele si standardele in
vigoare, in executie constructorul fiind obligat sa tina cont de prescriptiile ce se refera la
obligativitatea executantului amintite in aceste norme si normative.

Intocmit,
arh. Manolache A.
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CAIET DE SARCINI STRUCTURA -REZISTENTA

Proiect CONSTRUIRE ANEXA LA SCOALA GIMNAZIALA NR. 1 IASLOVAT
Beneficiar COMUNA IASLOVAT

Amplasamentul: com, laslovat, str., nr. 783, jud. Suceava

Elaborator: S.C. STRADOR S.R.L.

Categoria de lucrari STRUCTURA DE REZISTENTA

Proiect Nr.: 66/2022

Faza: P.TH.

GENERALITATI '

Prezentul capitol cuprinde principalele conditii de calitate pe care trebuie si le indeplineasca lucririle
de constructii precum si verificdrile ce se efectueazd pentru a constata indeplinirea acestora.

Respectarea acestor conditii se urmadreste de cdtre sefii formatilor de lucru si de personalul tehnic de
indrumare si supraveghere al constructorului si beneficiarului.

Separat de aceasta, se efectueaza verificari:

1. Pe parcursul executdrii, pentru toate categoriile de lucrari ce devin ascunse prin acoperire cu (sau
inglobate) alte categorii de lucrdri sau elemente de constructii.

2. Certificarea calitatii lucrarilor se face in scopul confirmarii corespondentei acestora cu proiectul, in
limitele indicatorilor de calitate si a abaterilor admisibile prevazute in acestea.

3. Dispozitiile de santier emise de proiectant, cu avizul beneficiarului au acelasi regim de aplicabilitate
ca si proiectul de executie din punct de vedere al respectarii conditiilor de calitate si al verificarilor efectuate.

4. Tn toate cazurile in care vreun rezultat provenit dintr-o verificare sau incercare efectuata pe parcurs,
referitoare la rezistenta, stabilitatea sau functionalitatea lucririi nu se Incadreazd in abaterile admisibile,
decizia asupra continudrii lucrdrilor nu poate fi luatd decit pe baza acordului dat in scris de beneficiar cu
acordul proiectantului.

5. Este cu desdvarsire interzis a se proceda la executarea de lucrdri care si dnglobeze sau s3 ascundi
defecte ale structurilor de rezistentd sau care sd Tmpiedice accesul si repararea corectd sau consolidarea
acestora.

Functie de momentul efectuarii verificarilor acestea se refer la:

a) determinarea prin masuratori a corespondentei elementelor verificate cu prevederile proiectului
din punct de vedere al pozitiilor, dimensiunilor si modului de armare;

b) existenta documentelor de atestare a calitdtii materialelor;

c) efectuarea incercarilor de probd impuse de proiect si de prescriptiile tehnice precum si existenta
documentelor cu rezultatele acestora si a proceselor verbale de lucrari;

d) examinarea existentei si continutului documentelor si proceselor verbale mentionate mai sus a
sintezelor si concluziilor acestora.

Mai sus sunt extrase din prescriptiile tehnice pentru proiecte, executie si receptie, In vigoare la data
elaborarii proiectului.

Verificdrile si principalele conditii de calitate sunt cuprinse pe categorii de lucriri In ” Normativul
pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente ” - indicativ C 56-85.

In continuare sunt prezentate - pe categorii de lucriri - continutul acestora si anume:

- Cap. I - Terasamente;

- Cap. Il - Fundatii;
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- Cap. Ill - Beton armat monolit;

- Cap. IV - Prevederi specifice elementelor prefabricate din beton armat;

- Cap. V - Prevederi specifice constructiilor metalice;

- Cap. VI - Hidroizolatii;

- Cap. VII - Zidarii si pereti;

- Cap. VIII - Invelitori.

-Cap. IX- Constructii metalice

Orie modificare ulterioard in cuprinsul prescriptiilor indicate in lucrare ca si orice noi prescriptii
apdarute dupa elaborarea lucrarii de fatd, se vor respecta in mod obligatoriu, chiar dacéd ele nu concorda cu
prevederile din textul lucrarii.

In consecint3, utilizatorii prezentei lucriri trebuie si cunoasci si si c.c

CAP.L - LUCRARI DE TERASAMENTE

Se vor executa conform normativ privind “Executarea lucrarilor de terasamente, pentru realizarea
fundatiilor constructiilor civile si industriale” - indicativ C 169-88 care constau in:

a.
b.

Lucrdri pregdtitoare - inldturarea stratului vegetal, saparea mecanici in taluz;

Trasarea pe teren - fixarea pozitiei constructiei pe amplasamentul proiectat si marcarea
fiecarei constructii dupd planul de sapdtura si fundatii din proiect;

Executarea sdpaturilor si sprijinirilor (dupa caz) sdparea manuala in santuri a fundatiilor;
Sdparea si finisarea ultimului strat, aproximativ 20 cm, se va face imediat inainte de Inceperea
executiei fundatiilor;

Executarea umpluturilor si compactarea acestora se face manual sau cu maiul mecanic - (de
reguld cu paméntul rezultat din sdpdturd) - sau cu pamant sortat functie de indicatiile din
studiile geotehnice conform prevederilor normativ- C 28/85, C56/85 si STAS 9850/89;

Daca executarea lucrdrilor de sdpdturd, terasamente, se face pe timp friguros, se va respecta
“Normativul pentru realizarea pe timp friguros a lucrdrilor de constructii si instalatii” -
indicativ C 16-1984;

Receptionarea lucrdrilor de terasamente se face conform - “Instructiuni pentru verificarea
calitdtii si receptia lucrdrilor ascunse la constructii si instalatii aferente” - si a Normativului C
56-1985;

Masuri de tehnica securitatii muncii la lucrdrile de sdpdturi cu respectarea “Normelor
republicane de protectia muncii”, aprobate de Ministerul Muncii nr. 34/1975 si 60/1975 si a
normelor de protectie a muncii in activitatea de constructii montaj aprobate de M.C. Ind. cu
Ordinul nr. 1233/F-1980, reactualizate prin Legea 90/1996 si normele specifice de protectia
muncii, editia 1995;

Masuri de pazd contra incendiilor, privind interzicerea focului In sdpaturile cu peretii sprijiniti,
cat si prin prevenirea si stingerea incendiilor cu respectarea normelor in vigoare P. 118/99.

EXECUTAREA LUCRARILOR DE TERASAMENTE LA CONSTRUCTII

Instructiunea are ca scop prezentarea operatiunilor si masurilor necesare a se realiza la lucrarile de

terasamente.

La intocmirea instructiunii se fac referiri la : Normativ C 169/1988, normativ pentru executarea
lucrdrilor de terasamente la realizarea constructiilor civile si industriale. Pentru executia lucrdrilor sunt
necesare urmatoarele;

v' asigurarea documentelor de executie;
v" verificarea calitdtii privind trasarea terenului de fundare;
v" verificarea conditiilor speciale, pimanturi sensibile la umezire, pimanturi contractile;
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v" instruirea personalului in executarea lucrarilor

v" dotarea cu scule si dispozitive necesare realizprii lucrprii;
v" racorduri de energie, api si alte utilititi

v' trasarea lucrarilor pe teren;

Lucrdrile de terasamente constau in executarea: sadpdturii, incdrcdrea in mijlocul de transport,
transportul, imprastierea, nivelarea si compactarea paméntului pentru realizarea fundatiilor si a instalatiilor
subterane din interiorul clddirilor civile si industriale si a zonei aferente din jurul lor, care pot influenta
conditiile de rezistentd, stabilitate si exploatare ale acestor constructii.

Lucrdrile de terasamente nu vor Incepe Inaintea executdrii lucrdrilor pregatitoare cum ar fi:

v" defrigdri, demoldri, amenajare a terenului si a platformei de lucru ce vor fi stabilite prin project;

v' se vor examina retelele subterane ale instalatiilor de ap3, de gaze, canalizare, electrice etc. din
zona constructiilor iar demoldrile respective vor fi stabilite prin proiect pentru evitarea
eventualelor accidente sau incendii;

v" materialele rezultate din demolari vor fi evacuate pentu a nu stinjeni lucririle de terasamente;

v" in cazul cand se intdlnesc obiecte sau constructii de interes arheologic se vor anunta organele
competente;

v' intereaga suprafatd pe care se executd terasamentele va fi degajata de frunze, crengi, buruieni;

v" grosimea stratului vegetal va fi stabilit de studiul geotehnic, si excavarea se va face de reguld
mecanizat;

v' se vor executa santuri de gardd sau rigole pentru scurgerea apelor superficiale, pantele si
dimensiunile vor fi stabilite prin proiectul tehnic.

¥" 1in terenurile cu nisipuri argiloase, argile, si pdmanturi sensibile la umezire, in care apa ce se
infiltreaza local dauneaza stabilitdtii terasamentelor, peretii santurilor pot fi impermeabilizati
sau consolidati conform proiectului.

Trasarea lucrdrilor de terasamente pentru fundatii se va face conform proiectului tehnic.

La executarea lucrdrilor de terasamente pentru fundatii dupi executarea sapiturii, care nu trebuie s3
depdageasca profilul si cotele din proiect, este necesar si se asigure sprijinirea peretilor tinindu-se seama de
adancimea sdpaturii, natura, omogenitatea, stratificatia, coeziunea, umiditate, si cdnd nu este posibil
efectuarea taluzurilor etc.

Prin proiectul tehnic vor fi stabilite toate sprijinirile si masurile speciale (compactiri amenajiri etc.) ce
trebuie s fie luate pentru asigurarea unor conditii de comportare corespunzttoare in timp

In cazul cand se vor executa mai multe constructii apropiate, se va incepe mai intdi cu fundatia situata
la addncimea cea mai mare, astfel Incat sd nu influienteze constructiile sau instalatiile executate anterior si
terenul de fundare al viitoarelor fundatii, 5i se vor lua masuri speciale pentru asigurarea stabilitatii.

Schimbarea cotei de fundare se va face numai cu avizul proiectantului.

Turnarea betonului in fundatii se va face dupa atingerea cotei din proiect sau a unui strat pentru care
existd avizul proiectantului.

Umpluturile se vor executa cu pdmantul rezultat din sdapaturi sau cu zguri, reziduri din exploatiri
miniere cu condifia ca acestea sd fie studiate Inainte de punerea in opera.

Este interzis executarea umpluturilor din pdmanturi cu umfldturi si contractii mari, maluri, argile moi,
cu continut de materii organice, resturi de lemn, bulgari.

Trebuie respectatd tehnolgia de compactare prevazuta prin proiectul tehnic.

La executarea lucrdrilor de terasamente pentru fundatii se vor respecta “Normele republicane de
protectia muncii”, “Normele de protectia muncii in activitatea de constructii montaj” si “Normele generale de
protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si instalatiilor”.
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Responsabilitatea efectuarii inregistrarilor revine responsabilului tehnic cu executia si sefului
punctului de lucru. Inregistrarile sunt verificate de responsabilul CQ. Directorul general adjunct notifici in
scris gi alte responsabilitati, dacd sunt necesare functie de complexitatea si durata executiei.

Pentru ducerea la indeplinire a prevederilor prezentei proceduri responsabilititile sunt ale
personalului tehnic de executie: sef de santier, sef punct de lucru, responsabil de lucrare.

INREGISTRARI

Inregistrarile cerute de legislatia in vigoare conform normelor - procese verbale de lucrari ascunse.

CAP.II - LUCRARI DE FUNDATII '

Se vor executa conform P 10 -1986: “Normativ privind proiectarea si executarea lucririlor de fundatii
directe la constructii” si P 7-2000: “Normativ privind proiectarea si executarea constructiilor fundate pe
pamanturi sensibile la umezire” care constau din:

a. Alegerea tipului de fundatie - izolate (tip pahar) din b.a. sub flecare stalp al construcfiei si grinzi de
fundatie - respectiv fundatii continue sub peretii de ziddrie - care s-au stabilit pe baza unei analize tehnico
economice cu luarea in considerare a fiecarui tip de structurd de rezisten{3 si a naturii terenului de fundare si
recomandarilor studiului geotehnic si hidrologic ficut pe amplasament;

b. Executarea si receptionarea lucrdrilor de fundatii directe se face potrivit normativului C 169 - 1988
- Inaintea Inceperii executiei lucrdrilor de fundatii, trebuiesc terminate lucririle pregititoare si anume:

v' trasarea axelor fundatiilor si executarea sipiturilor;
dezafectarea instalatiilor existente pe amplasament;
coborarea nivelului apelor freatice (dupa caz) pentru a permite executarea in uscat a fundatiilor;
verificarea axelor fundatiilor si a situatiei gdsite in teren in comparatie cu cea prezentatd in
proiect;
incheierea procesului verbal de receptie a terenului de fundare in prezenta specialistului
geotehnician;

v" in cazul in care caracteristicile terenului nu corespund cu cele previzute In studiul geotehnic si in
proiect, mdsurile ce urmeaza a se lua se stabilesc Impreund cu proiectantul si se transmit prin
dispozitii de santier;

c. trasarea lucrdrilor de fundatii face parte din trasarea lucririlor de detaliu si anume:

¥" fixarea in plan a axelor fundatiilor cu abatere admis3 10 mm;

v" pozitionarea pe verticald a fundatiilor fatd de cota de nivel se admite cu o abatere maximi de
10mm;

d. La executarea fundatiilor trebuie avute in vedere urmatoarele:
v" materialele folosite si corespundi cu prevederile din proiect;
e. Se vor respecta:

v" madsurile de tehnicd a securitatii muncii;

v" normele republicane de protectie a muncii aprobate de Ministerul Muncii, Ministerul Sanititii cu
ordinul 34/1975 si 60/1979;

v" normele de protectie a muncii in activitatea de constructii - montaj aprobate de M.C. Ind cu ord.
1233/D/1980 reactualizate prin Legea 90/1996 si normele specifice - editia 1995;

¥" normele generale de protectie impotriva incendiilor PI 18/1999;

v se vor elabora instructiuni speciale de tehnica securitatii muncii pentru diferitele operatiuni ce
se efectueaza la lucrarile de fundatii ce nu sunt prevazute in normele in vigoare - folosind fisele
tehnologice sau cartea tehnica a utilajului nou introdus.

AURNIN

\

2.5.1 Sapaturi pentru Fundatii

Pagina 4




S.C. BOHEMIA CONSTRUCT S.R.L. - Ridiuti Proiect Nr. 134/2022
— proiectare constructii —
Str. Calea Bucovinei, nr. 92 ; tel. 0755 — 333809

La executarea sapaturilor pentru fundatii trebuie si se aibi in vedere urmitoarele:

v" mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul gropii de fundatie sau in jurul fundatiilor
existente pe o distantd suficientd, astfel fncat sa nu se pericliteze instalatiile si constructiile
invecinate;

In cazul cand in aceeasi incinti se executi mai multe constructii apropiate, atacarea lucrarilor se va
face astfel incat sa se asigure executarea fundatiilor incepand cu cele situate la adancimea cea mai mare, iar
sapdturile sa nu influenteze constructiile sau instalatiile executate anterior si sd nu afecteze terenul de fundare
al viitoarelor lucrdri invecinate.

In cazul in care obiectele sunt relativ apropiate, iar amprizele de sipituri ale acestora se intersecteaz3,
planurile de sapatura ca si sdpdturile propriu-zise vor fi executate ca pentru un singur obiect.

Sapaturile ce se executd cu excavatoare nu trebuie si depdseascd, in nici un caz, profilul proiectat al
sdpaturii.

Dimensiunile in plan, cotele si gradul de planeitate sau prelucrare a suprafetelor sapaturilor vor
asigura conditiile tehnologice, de securitate a muncii si calitate a lucrsrilor.

Daca nu se specifics altfel in alta parte, nici un punct de pe suprafata lucririlor terminate nu se va situa
mai sus cu +0,05 m sau mai jos cu -0,05 m de suprafata proiectati. Intre aceste limite de toleranti suprafata va
trebui sa fie neteda si regulata.

In cazul terenurilor nesensibile la actiunea apei (pietrisuri, terenuri stincoase etc.) lucrdrile de
sapdturd se pot executa de la Inceput pana la cota prevazuti in proiect.

In cazul terenurilor sensibile la actlunea apei sipitura de fundare se va opri la un nivel superior cotei
prevdzute in proiect, astfel.

¥ pentru nisipuri fine 0,20 ... 0,30 m

v pentru pamanturi argiloase 0,15 ... 0,25 m

v pentru pamanturi sensibile la umezire 0,40 ... 0,50 m

Sdparea si finisarea acestui ultim strat se va face imediat fnainte de inceperea executiei fundatiei.

Daca pe fundul gropii la cota de fundare apar crapaturi in teren, misurile necesare in vederea fundtrii
se vor stabili de cdtre intocmitorul studiului geotehnic.

In cazul unei umeziri superficiale, datoriti precipitatiilor atmosferice neprevazute, fundul gropii de
fundatie trebuie lasat sa se zvante Inainte de Inceperea lucririlor de executare a fundatiei (betonare), iar daci
umezirea este putemica se va indepdrta stratul de noroi.

Schimbarea cotei fundului gropii de fundare, in timpul execusiei se poate face numai cu acordui
Proiectantului, avand in vedere urmatoarele:

v" ridicarea cotei fundului gropii, fata de proiect, se face daci se constatd, in cursul executirii
sdpdturilor pentru fundatii, existenta unui teren bun de fundare la o cotd superioard celei
mentionate Tn proiect.

v" coborarea cotei fundului gropii de fundare sub cea previzuta in proiect se face daci se constati o
neconcordantd’ a terenului cu studiul geotehnic intocmit pe amplasament.

Orice modificari de cote fatd de proiect se vor consemna in registrul de procese verbale de lucriri
ascunse care va fi semnat de Antreprenor, Beneficiar si de Geotehnician.

Turnarea betonului in fundatii se va executa de reguld imediat dupd atingerea cotei de fundare din
proiect sau a unui strat pentru care Proiectantul Isi dd acordul privitor la posibilitatea de fundare a
constructiei respective,

Pe parcursul executdrii lucrdrilor Antreprenorul are obligatla de a solicita prezenta Proiectantului
Geotehnician pe santier la atingerea cotei de fundare.

Rezultatele studiilor geotehnice suplimentare efectuate pe durata executiei lucrarilor de citre
inginerul geotehnician, modificarile stabilite se vor atasa la cartea constructiei.

2.5.2 Sapaturi pentru Conducte si Cabluri

Pagina 5




S.C. BOHEMIA CONSTRUCT S.R.L. - Ridiuti Proiect Nr. 134/2022
— proiectare constructii —
Str. Calea Bucovinei, nr. 92 ; tel. 0755 — 333809

Trangeea pentru pozarea conductei se va executa astfel incit s permita instalarea In conditii optime a
conductelor, cu o addncime suficientd pentru a evita deteriorarea conductei prin inghet. Addncimea de inghet
pentru fiecare caz In parte este indicata in proiect.

Pamantul rezultat din sdpdturd se va depozita pe o singuri parte a transeei la distanta minim3 de 50
cm de marginea acesteia. Terenul vegetal va fi depozitat separat de restul pimantului excavat, fiind interzisi
folosirea lui la umpluturi. Terenul vegetal se va folosi numai pentru acoperirea umpluturilor.

Materialul excavat din santuri va fi manevrat cu grijd, avindu-se in vedere depozitarea separati a
asfaltului, pietrei sparte, betonului scos din constructia drumurilor sau spart din sant in cursul excavirii, de
materialul granular al pdmantului natural.

CAP.II - LUCRARI DE BETOANE |

Se vor executa conform “Codului de practica pentru executarea lucririlor de beton si beton armat” -
indicativ NE 120 - 99.

Normativul se referd la executarea elementelor sau structurilor din beton simplu sau beton armat
pentru constructii industriale, constructii civile, social -culturale, agrozootehnice.

Respectarea normativului este obligatorie pentru unitdtile sau organizatiile care proiecteazi sau
executd lucrdri de constructii din beton armat, precum si pentru beneficiarii acestora.

Pregdtirea turndrii betonului

Executarea lucrarilor de betonare poate sa inceapd numai dac3 sunt indeplinite urmatoarele conditii:

a) sa existe figa tehnologica pentru betonarea obiectului in cauzd, intocmitd de constructor, care si
cuprinda:
precizarea obiectului fisei;
lucrdrile pregatitoare ce se impun;
utilajele necesare, rezervele acestora, materialele necesare;
fazele, ordinea si ritmul de executie;
detalii tehnologice necesare asigurdrii calitatii lucririi, organizarea tehnologica a punctului de
lucru;
madsuri tehnico-organizatorice suplimentare impuse in cazul unor conditii climatice deosebite;
modul de asigurare a supravegherii executiei;
programul de control al calitatii lucrarilor pe faze;
locul de dirijarea eventualelor transporturi de beton refuzate;

v" madsuri PSI si NTS.

Personalul insdrcinat direct cu organizarea si executia lucrdrii va instrui echipele de lucru cu
prevederile fisei tehnologice Tnainte de inceperea lucrului.

b) Sunt receptionate calitativ lucrarile de sdpaturi, cofraje si armaturi, dupd cum urmeazi:

1. La terminarea executiei sapaturilor pentru fundatii se va intocmi un proces verbal distinct, de
constatare, in prezenfa proiectantului geotehnician, in urma ciruia se poate da acceptul (sau nu)
constructorului de turnare a betonului in fundatii.

2. La terminarea lucrarilor de cofraje se va verifica:

alcdtuirea elementelor de sustinere si sprijinire;
incheierea corectd a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseititii acestora;
dimensiunile interioare ale cofrajelor in raport cu cele ale elementelor ce urmeazi a se betona;
pozitia cofrajelor In raport cu cea a elementelor corespunzitoare situate la nivele inferioare;
pozitia golurilor.

terminarea montarii armaturilor se va verifica:
numarul, diametrul si pozitia armaturilor in diferite sectiuni transversale ale elementelor
structurii;

AN NENEN
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v' distanta dintre etrieri, diametrul acestora si modul lor de fixare;

lungimea portiunilor de bare care depasesc reazemele sau care urmeaza a fi inglobate in
elemente ce se toarna ulterior;

pozitia Innadirilor si lungimile de petrecere a barelor;

calitatea sudurilor;

numarul si calitatea legaturilor dintre bare;

dispozitivele de mentinere a pozitiei armaturilor in cursul betonarij;

modul de asigurarea a grosimii stratului de acoperire cu beton si dimensiunile acestuia;
pozitia, modul de fixare, dimensiunile pieselor inaglobate.

AN N N N N N

c) Suprafetele de beton turnat i Intdrit, care vor veni in contact cu betonul proaspat sunt de pojghita
de lapte de ciment, de betonul necompactat sau segregat asigurandu-se rugozitatea necesard unei bune
legdturi intre cele doud betoane bunt stabilite, dupd caz, si pregitite masurile ce vor fi adoptate pentru
continuarea in cazul aparitiei unor situatii accidentale (statie de betoane, mijloace de transport de rezerva,
sursa de energie, materiale pentru protejarea betonului, conditiile de creare a unui post de lucru, etc.).

e) Nu se Intrevede posibilitatea aparifiei unor conditii atmosferice deosebite (ger ploi abundente,
furtuna).

f) Tn cazul fundatiilor sunt previzute misuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii, Tncat
acestea sd nu se poatd acumula in zonele ce urmeazi a se betona. In baza verificirii indeplinirii conditiilor de
mai sus se va consemna aprobarea betondrii de cdtre proiectant, reprezentantul beneficiarului si Inspectiei
zonale pentru calitatea constructiilor, in conformitate cu prevederile programului de control al calitatii si
durabilitatii constructiilor.

Aprobarea Inceperii betondrii, trebuie sd fie confimata pe baza unor noi verificiri in cazurile in care:

v' au intervenit evenimente de naturi si modifice situatia constatati la data stabilita.

v" betonarea nu a inceput In intervalul de 10 zile de la data stabiliti.

v' inainte de turnarea betonului, trebuie verificatd functionarea corectd a utilajelor pentru
transport local si pentru compactarea betonului.

Se interzice Inceperea betonarii, Tnainte de efectuarea verificarilor si m3suratorilor indicate mai sus.

Reguli de betonare
Betonarea unei constructii va fi nemijlocit urmarita de seful puncrului de lucru care va fi permanent la
locul de turnare si va respecta cu strictete prevederile normativului specific. Betonul trebuie pus in opera in
maximum 15 minute de la aducerea lui la locul de turnare minute numai in cazul in care durata transportului
este mai micd de o ord). La tumarea betonului trebuie respectate urmitoarele reguli generale:
v" cofrajele de lemn care vor veni in contact cu betonul proaspit vor fi udate cu apa imediat fnainte
de turnarea betonului, iar apa ramasa in denivelari va fi inldturat3;
v din mijlocul de transport, descdrcarea betonului se va face cu bene, pompe si benzi
transportoare, jgheaburi sau direct in lucrare;
v"daci betonul adus la locul de punere in operd nu se incadreaza in limitele de lucrabilitate sau
prezinta segregari va fi refuzat, fiind interzisa punerea lui in lucrare;
v" finiltimea de cadere libera a betonului nu trebuie s fie mai mare de 1,50 m; betonul trebuie si
fie raspandit In lungul elementului, urmarindu-se realizarea unor straturi orinzontale de max. 50
cm indlfime si turnarea noului strat fnainte de inceperea prizei betonului din stratul turnat
anterior;
v se vor lua mdsuri pentru evitarea deformdrii sau deplasarea armiturilor fatd de pozitia
prevazutd, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioara a placilor in consold; daci
se produc asemenea defecte, ele vor fi corectate in timpul turnarii;
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v

v

se va urmadri cu atentie inglobarea completd in beton a armaturilor, respectindu-se grosimea
stratului de acoperire In conformitate cu prevederile proiectuluj;

nu este permisa ciocanirea sau scuturarea armadturilor n timpul betonarii si nici asezarea pe
armaturi a vibratorului;

in zonele cu armaturi dese, se va urmdri cu toatd atentia umplerea completd a sectiunii prin
lovirea laterald a betonului cu sipci sau cu vergele de otel, concomitent cu vibrarea lui.

In cazul In care aceste masuri nu sunt suficiente, se vor crea posibilitdti de acces lateral a
betonului prin spatiul care sd permitd si patrunderea vibratorului;

se va urmari comportarea i mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor si sustinerilor acestora,
ludndu-se masuri operative de remediere in cazul constatarii unor deplasiri sau cedari;
circulatia muncitorilor si a utilajelor de transport in timpul betondrii se va face pe podine astfei
rezemate incat sa nu modifice pozitia armaturii;

este interzisa circulatia directa pe armaturi sau pe zonele de beton proaspit;

betonarea se va face continuu pana la rosturile de lucru previzute in proiect;

durata admisd a Intreruperilor de betonare pentru care nu este necesari luarea unor masuri
speciale, nu trebuie sa depdseasca timpul de incepere a prizei betonului;

in cazul in care s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnirii betonului este
admisa dupd pregdtirea suprafetelor rosturilor, conform punctelor enuntate mai sus;

instalarea podinelor pentru circulatia lucritorilor si a mijloacelor de transport pe planseele
betonate, precum si depozitarea pe ele a unor schele, cofraje, armaturi, este permisi numai dup3
24-48 ore In functie de temperatura mediului si tipul de ciment utilizat.

In cursul betonirii elementelor de constructie se va verifica daca:

v

SR NN NE N RN

datele inscrise in bonul de transport al betonului corespund comenzii si nu s-a depasit durata
admisa de transport;

lucrabilitatea betonului corespunde celui previzut;

conditiile de turnare si compactare asiguri evitarea oriciror defecte;

se respectd frecventa de efectuare a incercarilor si prelevirile de probe;

sunt corespunzdtoare metodele, mdsurile adoptate de sustinere a pozitiei armaturilor;
dimensiunile si forma cofrajelor;

se aplicd corespunzator masurile de protectie a suprafetelor betonului proaspit.

In condica de betonare se vor mentiona:

A N N N N N

v

bonurile corespunzatoare betonului pus in oper3;

locul In care a fost pus in opera;

ora inceperii §i termindrii betondrii;

probe de beton prelevate;

madsurile adoptate pentru protectia betonului proaspat;

evenimente neprevdzute (intemperii, intreruperea turnarii betonului);
temperatura mediului;

personalul care a supravegheat betonarea.

Tn cazul in care conducatorul punctului de lucru raspunde direct si de prepararea betonului, acesta este
obligat sd verifice si calitatea cimentului, agregatelor conform prevederilor din normativ NE 012-99 precum si
de modul de amestecare si transport al betonului. Constatirile se scriu in - condica de betoane.

La betonarea diferitelor elemente sau parti de constructie, in afara regulilor generale menfionate mai
sus, se vor mai respecta dupd caz, urmatoarele prevederi suplimentare:
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Betonarea elementelor verticale

In cazul elementelor cu fniltime max. 3,0 m, iar vibrarea betonului nu este stanjenita de grosimea
redusd a elementului, de desimea armadturilor, cofrarea se admite a se face pe toate fetele si pe intreaga
Inaltime, iar betonarea pe la partea superioara a elementului.

Betonarea grinzilor si pldcilor
Turnarea betonului in grinzi i placi va incepe dupd 1-2 ore de la terminarea turnarii stalpilor sau a

peretilor pe care rezemad, dacd fisa tehnologica nu contine alte precizari.

Grinzile si placile se vor turna, de reguld, in acelasi timp.

In cazul unor lungimi, respectiv suprafete mari, se admite crearea unor rosturi de lucru la 1/5..1/3
din deschideri.

Tnainte de turnarea grinzilor, se va verifica pozitia distantierilor (dispus la max. 2m distanta

Compactarea betonului
Compactarea mecanicd a betonului se va face prin vibrare.
Pentru Compactarea mecanica a betonului se va utiliza procedeul de vibrare interna.
Alegerea tipului de vibrator se va face functie de dimensiunile elementului si de posibilitatea de
introducere a capului vibratorului in armaturi.
Durata de vibrare optimd se situeaza intre min. 5 sec. si max. 30 sec. In functie de lucrabilitatea
betonului i de tipul de vibrator; se termind cind sunt indeplinite urmitoarele:
v" betonul nu se mai taseazi;
v" suprafata betonului devine orizontala i usor lucioasi;
v" inceteazd aparitia bulelor de aer la suprafata betonului.
Distanta intre doud puncte succesive de introducere a vibratorului de interior este de max. 1,0 m
reducandu-se In functie de caracteristicile sectiunii si desimea arméturilor.
Grosimea stratului de beton supus vibrarii nu trebuie si depdseascd 5 -15 c¢m in stratul compactat
anterior.

Rosturi de lucru {de betonare)

fn misura in care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizandu-se executia astfel incat
betonarea sd se facd fard intreruperi pe nivelul respectiv sau intre dou# rosturi de dilatare. La stabilirea
pozitiei rostului de lucru, se vor respecta urmétoarele reguli:

v" la stilpi, se va prevedea rostul de lucru la baza elementului;

v" la grinzi, dacd din motive justificate nu se poate evita intreruperea, aceasta se va face in zona de
moment minim;

v in cazul in care grinzile se betoneaza separat, rostul de lucru se realizeazi cu 3 - 5 cm sub nivelul
inferior al placii;

v lapldci, rostul de lucru va fi situat la 1/5-1/3 din deschiderea plicii.

Rosturile de lucru vor fi realizate {indndu-se seama de urmitoarele reguli:

v" suprafata rosturilor de lucru la stalpi si grinzi va fi perpendiculari pe axa acestora, iar la plici, la
pereti, perpendicular pe suprafata lor;

v" suprafaa rostului de lucru va fi bine curitati indepirtindu-se betonul ce nu a fost bine
compactat si pojghita de lapte de ciment, realizindu-se astfel o suprafatd rugoas3, ce asiguri o
legdturd mai buna cu betonul ce urmeazi a se turna;

v inainte de turnarea betonului proaspat, suprafata rosturilor va fi spalati si umeziti cu api.

Tratarea betonului dupd turnare
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Pentru a asigura conditii favorabile de intdrire si a se reduce deformatiile din contractie se va asigura
mentinerea umiditatii betonului numai 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele libere prin:
¥v' acoperirea cu materiale de protectie;
v' stropirea periodici cu api;
v" aplicarea de pelicule de protectie.
Acoperirea cu materiale de protectie se va realiza cu prelate, rogojini, strat de nisip.
Aceastd operatie se va face Indatd ce betonul a capatat suficientd rezistentd pentru ca materialul s nu
adere la suprafata acoperita.
Materialele de protectie vor fi mentinute permanent in stare umeda. Stropirea cu api va incepe dupi 2-
12 ore de la turnarea betonului, in functie de tipul de ciment utilizat si temperatura mediului, dar imediat dupa
ce betonul este suficient de Intarit pentru ca prin aceastd operatie si nu fie antrenate parti de ciment.
Stropirea se va repeta la intervale de 2-6 ore In asa fel incdt suprafata betonului si se mentini
permanent umeda.
In cazul in care temperatura mediului este mai mica de 5°C nu se va proceda la stropirea cu apa, ci se
vor aplica materiale si pelicule de protectie. Pe timp de ploaie, suprafetele de beton proaspit vor fi acoperite
cu prelate sau folii de polietilena.

Decofrare

Partile laterale ale cofrajelor se vor indepdrta dupa ce betonul a atins o rezistenti de min 2,5 N/mm?2,
astfel ca fetele si muchiile elementelor si nu fie deteriorate.

Cofrajele fetelor inferioare la placi si grinzi se vor indepiarta numai atunci cind rezistenta betonului a
atins 70% din marca (se vor mentine totusi popi de sigurantd care se vor indepirta atunci cind rezistenta
betonului a atins 95% din marca).

Stabilirea rezistentelor la care au ajuns elementele de constructii in vederea decofririi se va face prin
fncercarea epruvetelor, confectionate in acest scop si pastrate in conditii similare elementelor in cauzi,
conform STAS 1275/1983 sau prin incercari consecutive.

In cursul operatiei de decofrare se vor respecta urmatoarele:

v" desfasurarea operatiei se va face in prezenta conducitorului punctului de lucruy;

v decofrarea se va face astfel incit si se evite preluarea brusci a incircirilor de citre elemente
care se decofreazd, ruperea muchiilor betonului sau degradarea materialului cofrajului sau
sustinerilor.

Receptia structurii de rezistentd

Se va efectua intreaga constructie sau pe parti de constructie, in functie de prevederile programului
privind controlul de calitate pe santier, stabilit de proiectant, impreuni cu beneficiarul si constructorul.

Suplimentar se pot verifica:

v certificatul de garantie pentru calitatea produselor livrate;

v' existenta si continutul proceselor verbale de receptie calitativd privind cofrajul, armarea,
receptia calitativd, aspectul elementelor dupd decofrare, aprecierea calitdtii betonului pus in
operd, precum si existenta proceselor verbale pentru fazele determinate.

Verificdrile efectuate si constatdrile rezultate la receptia structurii de rezisten{d se consemneazi intr-
un proces verbal incheiat intre beneficiar, proiectant si constructor, precizdndu-se in concluzie daca structura
in cauzad se acceptd sau se respinge.

in cazul in care se constati deficiente in executarea structurii, se vor stabili misurile de remediere, iar
dupd executarea acestora se va proceda la o noua receptie.

Lista abaterilor admisibile
Lista abaterilor admisibile la lucririle de betonare este urmatoarea:
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Abateri - limitd la dimensiunile elementelor executate monolit:
lungimi (deschideri, lumini) ale grinzilor, placilor, peretilor;
- panid la 3,00m +16 mm
&+ 3,00..6,00m+ 20 mm
b peste 6,00 m +25 mm
« dimensiunile sectiunii transversale:
* grosimea peretilor si placilor £3,0 mm
- pand la 10 cm inclusiv
-+ peste 10 cm £5,0 mm
latimea si indltimea sectiunii grinzilor si stilpilor:

L pand la 50 cm £5 mm
L peste 50 cm +8 mm
fundatii - dimensiuni in plan:
- fndltimea pand la 2,0 mm + 20 mm

=+ peste 2,0 m

CAP. VIII - LUCRARI DE INVELITORI

Se vor executa in conformitate cu detaliile prezentate in proiect, precum si “Normativ pentru alcatuirea
si executarea invelitorilor la constructii indicativ C 37-1988.

Inainte de inceperea executiei invelitorii se vor verifica in mod riguros urmdtoarele:

v

v

prescriptive de proiectare avute in vedere privind respectarea pantelor invelitorilor conform
STAS 3303/1-1975 si STAS 33030/0 din 1977;

suportul invelitorii sd corespundad normelor PSI si normelor tehnice de realizare a constructiilor
privind protectia la actiunea focului P 188-1993;

din punct de vedere hidrotermic, structura de invelitoare tine seama de prevederile standardelor
de “Fizica constructiilor, termotehnica si hidrotermica” STAS 6472a2 ... 10 si a “Normativului
pentru proiectarea si executarea izolatiilor termice la cladiri”, indicativ C 107-1982;

respectarea solutiilor, materialelor, dimensiunilor, precum si modului de prindere a elementelor
suportului si structurii propriu - zise;

in timp de iarna, Inainte de inceperea executiei invelitorilor stratul suport si materialele ce se
pun in operd, vor fi bine curatate de zdpadi si gheata.

La proiectarea si executarea Invelitorilor se vor mai respecta:

v

v
v

v

normele generale de protectie contra incendiilor la proiectarea si executarea lucririlor de
constructii si instalatii, aprobate de Decret nr. 290/1977;

normele de prevenire si stingere a incendiilor aprobate de Ordinul nr. 742/D/1981;

norme republicate de protectie a muncii in activitatea de constructii montaj, aprobate cu Ordinul
nr.1235/D/29 ore. 1980;

norme specifice de protectie a muncii pentru santierele de constructii montaj.

Acestea sunt republicate in anii 1990, 1993 si 1995.

Pe timp de polei, ceata deasd, vant cu intensitate mare, ploaie torentiald cu ninsoare, indiferent de
temperatura mediului, executia lucrdrilor de invelitori se va intrerupe.

Legarea cu centuri de sigurantd a muncitorilor care lucreaza pe acoperis, la montarea elementelor de
fnvelitoare sau nu ofera destuld securitate, se vor monta parapeti. In jurul locului de lucru la acoperis se vor
instala ingradiri si table indicatoare "Atentie! Se lucreaza sus”.
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In vederea asiguririi functionalititii si durabilitdtii invelitorii pentru prevenirea degradirilor
premature, se impune ca beneficiarii de cladiri s respecte unele reguli generale de exploatare si masuri de
intretinere corespunzitoare:

v Curidfirea si mentinerea in buni stare de functionare a fnvelitorilor, gurilor de scurgere,
conductelor de colectare si evacuare a apelor meteorice (conform cap. 7 din C 37-1988).

v' Controlul calitatii in timpul executiei, se face conform prevederilor din “Normativul pentru
verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii ” C 56/1985 si din “Instructiunile pentru
verificarea calitdtii si receptionarea lucrarilor ascunse”.

v" Receptia lucrdrilor la invelitori se va face la completa terminare a executiei lor, inclusiv
tinichigeria (jgheaburi, burlane, pazii).

Anexa nr. I referitor la mdsuri T.S.M.

1. Pentru perioada de executie.

Pentru toatd durata de executie, constructorul va respecta prevederile normelor de tehnica securitatii
muncii in vigoare, privind depozitarea, manipularea, transportul, montajul si punere in operi a materialelor.
Aceste instructiuni nefiind limitative, executantul si beneficiarul in exploatare, vor lua misuri suplimentare de
protectia muncii ori de cte ori este necesar, fiind direct rdspunzatori de neluarea la timp a acestora.

Executantul va respecta madsurile stabilite de comun acord cu elaboratorul documentatiei de
organizare a santierului.

In spatiile aflate in exploatare, se va intra la lucru numai cu avizul si sub supravegherea delegatului
beneficiarului.

Executantul va tine evidenta persoanelor care lucreazi in locurile de munca cu conditii deosebite care
urmeaza sa fie incadrate In grupa I si Il de munca (Ord. Comun M.M. si M.S. 105/76).

La intocmirea proiectului de executie pentru organizarea de santier, se vor lua toate misurile necesare
pentru a asigura desfagurarea muncii fara pericol de accidentare sau imbolnavire profesional.

Lucrdrile se vor desfasura pe bazd de grafic si permis de lucru, cu includerea tuturor masurilor de
protectia muncii, necesare fiecarei categorii de lucrdri in parte.

La executarea lucrarilor, se vor respecta toate normativele si instructiunile tehnice in vigoare.

Personalul muncitor care fsi desfasoara activitatea in cadrul unitatilor de constructii-montaj, inaintea
Inceperii instructajului de protectia muncii specifice meseriei si lucrarilor ce le va executa, i se vor prelucra in
mod obligatoriu si articolele necesare din “Normele republicane de protectia muncii” elaborate de M.M. si M.S.
1975, precum si din “Normele departamentale” ale M.C. Ind. pentru protectia muncii, aprobate cu Ord.
1233/D-25.12.1980.

2. Indicatii pentru receptie si dare in functiune.

Receptionarea si darea in functiune se va face numai daci s-au realizat mésurile de protectia muncii
prevdzute in proiect si dacd aceste mdsuri corespund conditiilor de lucru si celor previzute in actele
normative de protectia muncii In vogoare la data aplicarii lor.

CAP.IX. - LUCRARI EXECUTIE SIMONTA]J STRUCTURA METALICA

I. PREVEDERI GENERALE
Art. 1. Prezentarea lucrarii.
Prin proiect se proiect se propune construirea unei cladiri cu regim de inaltime P+1E.
Cu destinatia de showroom. Constructia are forma in plan de L care se inscrie in dreptunghi cu laturile de
30x25m interax.Structura de rezistenta din cadre din stalpi si grinzi din profile laminate la cald.
Infrastructura si fundatiile:
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-Fundatii izolate sub stalpi metalici din beton (C16/20) cu bloc si cuzinet armat,. blocul de beton
(200cmx160cm)si (160cmx160cm) este armat cu o retea de bare la partea inferioara @14/15 iar la partea
superioara @#12/15; cuzinetul este armat cu 18@10 si etrieri @8/10;5

-Fundatiile izolate sub stalpi metalici sunt legate intre ele cu grinzi de fundare armate.

-Inainte de turnarea cuzinetului se va monta buloanele de ancoraj M24Gr5.6

-Suport pentru pardoseald de 15 cm se realizeazd din beton C16/20 armat cu doua plase sudate tip
103 GQ 84 si va fi turnat dupa montarea structurii metalice cu inglobarea(incastrarea) stalpilor

-talpa fundatiei va fi la -1.45m fata de cota +0.00 a constructiei.

Suprastructura:

-Structura de rezistenta este metalica, din profile laminate la cald, Stalpii metalici sunt de tip HEA cu
dimensiuni diferite, in functie de pozitia lor. Structura metalica este etajata are deschideri de 10m cu travei de
Sm.

Acoperisul este in doua ape cu cu structuta de rezistenta din grinzi laminate la cald de tip IPE de 400 si
330mm legate intre ele din 5 in 5m cu lonjeroane din teava patrata 100x100x4mm.

Planseul intermediar este de tip dala cu rezemarea pe o retea de grinzi din profile laminate . Legatura dintre
dala de beton si grinzile metalice este realizata prin sudarea armaturilor de talpa grinzi. Dala din beton
(20/25) este armata pe doua directii la partea superioara si la oartea inferioara cu bare independente cu
ochiurile de 15cm.

Imbinarile stalp grinda si grinda grinda sunt realizate cu suruburi Gr 10.9 M18, iar

Contravantuirile in planul peretilor sunt realizate din teava patrata 100x100x4 in xsi sunt dispuse atat
in primul si ultimul cadru cat si in dreptul cadrelor de fronton. Contravantuirile im planul acoperisului sunt
dispuse in x in prima si ultima traveee,. Contravantuirile din planul acoperisuluui sunt tot din teava patrata
100x100x4mm

Panele sunt continue (profile zincate indoite la rece Z200x2) cu imbinarea cu suruburi in camp la o
distanta de 1.00m fata de reazem. Rezemarea pe grinda este realizata prin intermediului unui scaun (vezi
plansele ) sudat de grinda;prinderea scaun pana este cu cu 2 suruburi M12 gr 8.8 ; panele sunt dispuse la
distante aproximativ 1.20m;

Inchiderile sint realizate din panouri sandwish de grosime 8cm pentru pereti si 10cm pentru acoperis

Art. 2. Documentatia de executie.

2.1. Intreprinderea executanti trebuie si aibd dotarea tehnicj, personalul calificat, materialele,
instalatiile, dispozitivele si sistemele de control necesare executiei in conformitate cu prevederile din proiect,
prezentul caiet de sarcini, standardele si normativele in vigoare.

2.2. Intreprinderea executanti raspunde direct de calitatea materialelor si executia de calitate a
tuturor lucrdrilor necesare realizdrii tablierului in conformitate cu planurile de executie si prevederile din
prezentul caiet de sarcini.

2.3. Pentru realizarea tablierului, intreprinderea executantd va intocmi fise tehnologice, procese
tehnologice - SDV - uri de executie pentru subansamblele de tipuri diferite conform pct. 2.1.5. STAS 9407 - 75.

2.4. Documentatia de execufie va fi verificatd si insusitd de intreprinderea executanti conform pct.
2111 ... 2.2.1.5 din'STAS 9407 - 75.

2.5. La intocmirea fiselor si proceselor tehnologice se va avea in vedere respectarea dimensiunilor gi
cotelor din proiect precum si calitatea lucrarilor i limitelor tolerantelor admise prin STAS 9407 - 75 pct. 48 si
prezentul caiet de sarcini.

Dimensiunile si cotele din planurile de executie sunt cele finale, misurate dupa asamblarea (sudarea)
subansamblelor.

2.6. Intreprinderea executanti va numi personalul tehnic si de control care va conduce execufia si va
raspunde de buna calitate a lucrarilor pe tot timpul executiei.
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2.7. Tehnologiile de sudare pentru tipurile de cusituri previzute in proiect vor fi detaliate de
tehnologi.

Tehnologiile de sudare vor fi omologate in conformitate cu STAS 11400/1 - 88.

2.8. Procesul tehnologic va fi aplicat de catre tehnologi in conformitate cu caietul de sarcini si cu
standardele in vigoare.

Toate cerintele de executie si conditiile de calitate ce trebuiesc respectate la lucririle ce revin fiecirei
echipe de lucru (sortare, indreptare, trasare, debitare, asamblarea provizorie, haftuire, sudare, prelucrare, etc.)
vor fi stabilite in tehnologia de uzinare. Acestea vor fi predate echipelor si prelucrate astfel incit fiecare
muncitor sa cunoasca perfect sarcinile ce-i revin.

2.9. Lucrarile de sudura vor fi conduse si supravegheate permanent de personal autorizat.

2.10. Pentru executarea lucrdrilor de sudare de vor folosi sudori autorizati RNR.

Fiecare sudor autorizat va poseda un poanson pe care-l va aplica aldturi de cusiturile executate si-1 va
proteja.

2.11. RNR va superviza permanent lucrarile pe faze de lucru, conform metodologiei proprii, urméand ca
in final, sa confirme calitatea executiei.

Art. 3. Reglementari privind executia reparatiilor la puntea pietonala
3.1. Lista standardelor curente in vigoare.

CAP. II. CONDITII TEHNICE

Art. 4. Generalitati.

4.1. Prezentul caiet de sarcini cuprinde conditiile tehnice pentru executarea subansamblurilor si
ansamblurilor necesare lucrarilor de executie hala productie incaltaminte

4.2. In afara prevederilor din prezentul capitol de proiectare, executie si receptie a suprastructurilor
metalice de poduri, se vor respecta si urmitoarele standarde:

- STAS 424 - 80,500/1/2/3/ - 80, 564 - 80 - Alegerea otelurilor pentru constructii metalice;
- STAS 4372 - 75 - Piulite Tnalte;

- STAS 4071 - 69 - Piulite normale;

-STAS 1388 - 72 - Saibe plate.

Art. 5. Materiale.

5.1. Materiale de baza.

5.1.1. Pentru materialul nou s-au prevazut urmatoarele materiale:

- otel S275 - 2n conform STAS 505 - 86

- otel 5275 @ 20 tirantii verticali si orizontali

5.1.2. Materialele de bazd vor fi insotite de certificate de calitate si vor fi marcate de citre

intreprinderea producdtoare.

Intreprinderea executanta va verifica corespondenta dintre datele cuprinse in certificatele de calitate
cu cele prevadzute in standardele de produs.

Aceste verificdri se fac conform STAS 9407 - 75 pct. 3.1.2.3 tabel 3 si STAS 2015/1 - 83 si 2015/2 - 85,
iar rezultatele vor corespunde STAS 12187 - 88.

5.1.3. Pentru profilele laminate se vor respecta standardele pe produs.

5.2. Materiale de adaos.

5.2.1. Electrozii Inveliti pentru sudarea manuald (hafturi si suduri definitive) vor fi de marca
“SUPERBAZ" conform conditiilor tehnice prevazute in STAS 1125/1 - 81, STAS 1125/2 - 83 si vor corespunde
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conditiilor STAS 7356/1 - 80, STAS 7407 - 75 si STAS 5540/1 - 85, 5540/2 - 82, 5540/3 - 81, 5540/4 - 86,
5540/5 - 85, 5540/7 - 81.

5.2.3. Conditii de transport, depozitare si utilizare.

Pentru materialele de adaos primite se verifica daca certificatele de calitate livrate de intreprinderea
producdtoare corespund caietului de sarcini.

Folosirea materialelor de adaos se va face numai dupi verificarea si aprobarea calititii acestora de
catre organele de supraveghere si control, respectiv RNR.

Transportul electrozilor se va face numai in vehicule curate si acoperite pentru conservarea si
protejarea calitatii lor.

Electrozii se transporta In cutii sau lazi si vor fi ambalati prin infisurare in hartie rezistenti sau in
folie de polietilena pentru a fi protejati de umiditate.

Depozitarea materialelor de adaos se va face numai in incdperi inchise si uscate.

Electrozii bazici uscati In cuptoare speciale, vor fi mentinuii calzi in cutii termoizolante pentru a fi
folositi calzi conform tehnologiilor de sudare.

5.3. Organe de asamblare.

5.3.1. Organele de asamblare: piulite, saibe, tije filetate, tensori vor corespunde standardelor previzute
lapct. 4.2.

Art. 6. Executia subansamblelor

6.1. Generalitati.

6.1.1. Executia subansamblelor sudate se va face conform prevederilor STAS 9407 - 75, a prevederilor
din prezentul caiet de sarcini si a celor din figele si procesele tehnologice intocmite conform pct. 2.3. din
prezentul caiet de sarcini.

Lucrdrile de sudare vor fi conduse in permanenti de un maistru sudor.

6.2. Organizarea controlului calitatii.

6.2.1. Controlul calitatii se va face conform prevederilor din STAS 9407 - 75 pct. 4.4.15, a tehnologiei de
executie si a prezentului caiet de sarcini, pe fiecare fazi de executie in parte (sortarea laminatelor si pregitirea
lor, trasarea, debitarea, asamblarea provizorie in vederea suddrii, prinderea provizorie, sudarea, remedierea
defectelor, prelucrarea cusaturilor, etc.).

Controlul calitatii executiei se va face de citre organul CTC si pe faze de executie de citre RNR.

In fise se vor specifica pentru fiecare piesi marca si clasa de calitate a otelului, precum si sarja si
numarul certificatului de calitate al lotului din care face parte piesa debitata.

fn mod analog, se va trece marca sudorului si numele maistrului care a supravegheat si controlat
executia.

Pe schite se vor insemna locurile unde s-au facut eventuale remedieri ale cusiturilor sudate insotite de
note explicative scrise pe schite.

Fisele de urmdrire si masurdtori intocmite pentru fiecare piesa si ansamblu sudat, vor fi semnate de
CTC - ul executantului §i RNR si prezentate la receptie odati cu restul documentelor de receptie.

6.3. Sortarea si pregatirea laminatelor.

6.3.1. Sortarea si pregdtirea laminatelor se va face conform pct. 4.1. din STAS 9407 - 75 si a prezentului
caiet de sarcini.

Cu ocazia sortdrii gi pregatirii laminatelor se verifica corespondenta acestora cu indicatiile din proiect
privind marca si clasa de calitate rezultate din numarul lotului din care face parte laminatul si din certificatul
de calitate emis de otelarie.

6.3.2. La pregitire si sortare se va urmadri si depistarea eventualelor defecte de suprafatd sau
interioare, vizibile pe fetele sau muchiile laminatelor.

6.3.3. Defectele de suprafata ale laminatelor care nu au influenta asupra rezistentei pieselor pot fi
indepdrtate prin polizare.
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Suprafetele remediate se vor poliza fin (clasa a 2 - a de rugozitate). Operatia se va executa numai in
directia laminarii.

Laminatele la care polizarea ar produce slabiri ce depisesc 5 % din grosimea lor nominald, sau maxim
0,8 mm, vor fi inlaturate.

6.3.4. Toate laminatele se curdtd pe ambele fete fnainte de trasare pentru a se inlitura complet
tunderul, rugina, noroiul petele de grasime, etc.

Operatia de curatire trebuie sa asigure suprafetelor o rugozitate corespunzitoare, astfel ca stratul de
bazd cu care se vopseste sd adere in bune conditii.

6.4. Prelucrarea laminatelor.

6.4.1. Prelucrarea laminatelor se face conform pct. 4.2. din STAS 9407 - 75 - cu precizirile si
completarile de la pct. 6.4.2. .... 6.4.8 din prezentul caiet de sarcini.

6.4.2. Prelucrarea laminatelor fara indreptarea lor prealabild este admisd numai in cazul in care
abaterile fata de forma lor corectd nu depasesc tolerantele din STAS 9407 - 75.

Pentru indreptarea la rece a laminatelor deformate se vor respecta conditiile impuse de STAS 9407 -
75,

6.4.3. Taierea cu flacira va fi permisd respectind prevederile STAS 9407 - 75 si instructiunile
tehnologice de taiere. Nu se admite prelucrarea cu arc electric.

6.4.4. O eventuala preincdlzire a tablelor inainte de tdiere se va face conform prevederilor procesului
tehnologic de uzinare intocmit conform pct. 2.3. din prezentul caiet de sarcini.

6.4.5. Muchiile taieturilor executate cu flacdra sau prin tdierea cu stanta se vor prelucra prin aschiere
pe o adancime de minimum 2 - 3 mm sau prin polizare cu conditia obtinerii unei rugozititi corespunzitoare
clasei 1.2.1. de calitate. Aceastd prelucrare nu este necesard dacd muchiile tiiate cu flacira se topesc prin
sudare sau daca se asigura prin tdiere clasa 1.2.1. de calitate conf. STAS 10564 /1 - 81.

6.4.6. Prelucrarea muchiilor cu flacira condusa manuala poate fi acceptatd numai daci se incadreazi in
clasa 1.2.1. de calitate a tdieturii.

6.4.7. Pe fiecare piesa taiatd dintr-un profil se va aplica un marcaj prin vopsire si poansonare, prin care
se noteaza:

- numdrul piesei conform marcii din desenele de executie si eventual indicativul elementului la
care se foloseste;

- marca si clasa de calitate a materialului;

- numadrul lotului din care provine.

6.4.8. Forma prelucrarii muchiilor in vederea suddrii se va alege in functie de tipul imbindrii previzute.

6.5. Asamblarea pieselor in vederea sudarii

6.5.1. Asamblarea pieselor in vederea sudarii se va face conform pct. 4.3. din STAS 9407 - 75 pe baza
proceselor tehnologice si a SDV - urilor intocmite conform prevederilor de la pct. 2.3. din prezentul caiet de
sarcini.

Temperatura minima de sudare este de + 5 °C.

6.5.2. Dispozitivele de asamblare - sudare trebuie si asigure respectarea proceselor tehnologice,
deformarea liberd a pieselor in timpul sudérii, precum si respectarea in limitele tolerantelor admise a
dimensiunilor finale ale elementelor.

6.5.3. Sudurile provizorii de prindere de piese a unor dispozitive ajutitoare asamblirii, manipulirii sau
montajului vor fi in numdr cat mai redus posibil i vor fi executate cu respectarea conditiilor de la pct. 6.6. din
prezentul caiet de sarcini.

Inldturarea sudurilor provizorii de prindere se va face prin tiiere cu flacdra, cu dalta pneumatici
manuald sau cu procedeul arc - aer, urmati de polizarea la nivelul laminatului.

Eventualele mici goluri In piese se vor curdta si se vor incdrca cu sudurd urmati de polizare pani la
nivelul fetei laminatului conform pct. 6.6.

6.6. Sudarea provizorie (haftuirea)
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6.6.1. Pozitia, grosimea si lungimea cusaturii provizorii de prindere (haftuire) vor fi previzute in
procesele tehnologice de executie, §indnd cont de marca otelului folosit in piesele ce se sudeaza.

6.6.2. Electrozii cu care se executd cusiturile de prindere vor fi de aceeasi calitate cu cei cu care se fac
cusaturile definitive.

6.6.3. Sudurile provizorii se fac numai de citre sudori autorizati.

6.6.4. Tolerantele de mdrime a deschiderii rosturilor sunt conform standardelor de forme si
dimensiuni ale acestora si anume STAS 6662 - 74 si STAS 6726 - 85. Se vor respecta si prevederile tehnologice
de sudare omologate.

6.7. Sudarea subansamblelor.

6.7.1. Lucrdri premergatoare Inceperii operatiunilor de sudura

6.7.1.1.La sudarea subansamblelor se vor respecta prevederile de la pct. 4.4. din STAS 9407 - 75, la
care se adauga completdrile si precizarile de la pct. 6.7.1.1.... 6.7.1.6.

6.7.1.2. Sudarea subansamblelor se va face liber sau in dispozitive de sudare sau de sudare - asamblare
conform pct. 6.5.2. din prezentul caiet de sarcini.

Se recomanda ca majoritatea sudurilor si fie executate in pozitie orizontala.

6.7.1.3. Sudarea se va executa respectand procesele tehnologice intocmite si avizate conform pct. 2.7.

6.7.1.4. Inainte de inceperea lucririlor de sudare, reprezentantul organului CTC impreund cu maistrul
care conduce lucrarile de executie a subansamblelor sudate, vor verifica elementele principale asamblate in
vederea suddrii pentru a constata daca sunt indeplinite urmatoarele conditii:

- subansamblul este corect asamblat;

- pe toate piesele ce alcdtuiesc subansamblul sunt trecute marcajele de la pct. 6.4.7. si corespund cu
cele inscrise in schite si fisa de urmadrire a lucrérii conform pct. 6.2.2,;

- dimensiunile subansamblului si ale rosturilor dintre piese corespund desenelor, fiselor si proceselor
tehnologice 1n limitele tolerantelor specificate;

- piesele sunt curdtate conform pct. 6.3.4.;

- muchiile pieselor ce se sudeaza si zonele invecinate sunt curitate conform prevederilor de la pct.
4.4.4. din STAS 9407 - 75;

- piesele tehnologice de la capetele cusaturilor prevazute la pct. 4.3.3. din STAS 9407 - 75 sunt asezate
corect;

- piesele tehnologice pentru fncercdri ce se prevad la sudurile cap la cap si de colt trebuie si aibi
dimensiunile din fig. 1 din STAS 9407 - 75, trebuie confectionate din acelasi material cu piesele ce se sudeazi si
sd aiba aceeasi grosime cu acestea.

Piesele tehnologice se marcheaza pentru a se cunoaste exact pozitia lor la sudare;

- sudurile de asamblare provizorie (hafturile) sunt corect plasate, au dimensiunile conform
prevederilor proceselor tehnologice si nu prezinti fisuri sau alte defecte ne admise;

- calitatea electrozilor este conform pct. 5.2. din prezentul caiet de sarcini.

6.7.1.5. Maistrul va verifica buna functionare si reglajul corect al aparaturii si utilajelor de sudare,
pentru a fi asigurati parametrii prevazuti in procesul tehnologic de sudare.

6.7.1.6. Maistrul va controla ca fiecare sudor sa fie dotat cu sculele necesare executirii lucririlor.

6.7.2. Executia cusaturilor sudate.

6.7.2.1. Cusaturile sudate se executa conform prevederilor procesului tehnologic de sudare avizat.

6.7.2.1. Arcul electric va fi amorsat numai in rosturi sau pe plicute speciale de amorsare.

6.7.2.3. La operatiile de sudare, haturile se vor tdia polizdndu-se, se vor topi partial sau se vor ingloba
in cusdturile respective.

La inglobarea lor prin sudurd in cusdturi, se va asigura o perfectd legiturad intre ele si restul
materialului depus ulterior.

6.7.2.4. La sudarea In mai multe straturi, suprafata stratului anterior va fi curatat de zgura, dupa care
va fi examinat de sudor cu ochiul liber sau cu lupa.
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Nu se admit fisuri, lipsa de topire sau nepatrunderi.

Daca se constata fisuri, sudorul va anunta maistrul pentru stabilirea masurilor de remediere.

6.7.2.5. Craterele neumplute se vor Indeparta prin criituire, polizare si resudare.

6.7.2.6. Cusdturile cap la cap si de col se executd obligatoriu cu racordarea ridicinii atunci cind pe
planurile de executie nu este previzut altfel.

[nainte de inceperea resudirii ridicinii, acestea se vor curdta prin crdituire, cu dalta pneumatica sau
cu procedeul arc - aer, dupa care locul curitat se va poliza pani la luciu metalic.

Tnainte de inceperea resudirii ridicinii, sudorul va verifica cu ochiul liber si cu lupa ca in rostul ce se
sudeaza sa nu existe fisuri, lipsa de topire sau alte defecte vizibile neadmise.

fn caz de dubiu, se face si o verificare cu lichid penetrant.

6.7.2.7. Cusdturile sudate trebuie sd corespundd dimensiunilor din proiect sau celor previzute in
procesul tehnologic, in limita tolerantelor previzute in STAS 9407 - 75 pct. 4.4.15.2.1. .... 4.4.15.2.4 sau in
prezentul caiet de sarcini.

Aspectul cusaturilor trebuie sa fie cat mai uniform.

6.7.2.8. Fiecare cusdtura va fi marcati prin poansonare cu marca sudorului care a executat-o.

Marcarea se face la 5 cm de axul cusdturii In sens transversal, iar in sens longitudinal, va fi amplasata
dupd cum urmeazi:

- la mijlocul cusaturilor, cAnd lungimea acestora este de maximum 50 cm;

- la ambele capete, la cusaturile cu lungimi mai mari de 50 cm, daci sudura se executi de acelasi sudor.
Daca pe lungimea sudurii cusatura se realizeazd de mai multi sudori, cele de mai sus vor fi respectate de
fiecare sudor.

6.7.3. Prelucrdrile cordoanelor de sudura.

6.7.3.1. Dupd sudare, cusaturile se vor prelucra conform indicatiilor din proiect, din fisele tehnologice
si din STAS 9407 - 75 pct. 4.6.1. ..... 4.6.3, notatiile prelucrrilor fiind conform STAS 735/1 - 87.

6.7.3.2. Dupd sudarea unui subansamblu, se va face verificarea prin autoreceptie de citre organul CTC
impreuna cu sectorul de sudura.

6.8. Conditii de calitate ale cusaturilor si subansamblelor sudate.

6.8.1. Conditii de calitate ale cusiturilor sudate.

6.8.1.2. Clasele de calitate ale cusdturilor sudate, notate pe planurile de executie sau in procesul
tehnologic, sunt cele prevazute in STAS 1911 - 75 pct. 7.3.3.

6.8.1.3. Conditiile de calitate ale cusdturilor sudate i abaterile admise in functie de clasele de calitate
sunt conform STAS 9407 - 75 si prevederilor din procesul tehnologic avizat.

6.8.1.4. Nealinierea maxima a pieselor imbinate cap la cap se va incadra in tolerantele din STAS 1911 -
75 51 STAS 9407 - 75.

Pentru rigidizari, tolerantele de nealiniere vor fi de maximum 1/4 din grosimea minimi a acestora.

6.8.2. Abaterile la forma si dimensiunile pieselor sudate.

6.8.2.1. Clasa de precizie la tolerantele dimensionale ale pieselor subansamblelor este in general clasa
CP 4 conform STAS 8600 - 79, cu exceptia tolerantelor indicate mai jos.

6.8.2.2. Dimensiunile specificate pe desenele de executie sunt pentru temperatura de + 20 ° C.

Pentru masuratori facute pe piese la temperaturi diferite de + 20 ° C se vor face corectirile necesare,
coeficientul de dilatatie liniara fiind:

ow=12x10-6

6.8.2.3. Abaterile admise conform STAS 9407 - 75 pct. 4.8. au urmitoarele preciziri:

- abaterile la dimensiunile pieselor, elementelor si subansamblelor fati de cele din proiect trebuie si se
incadreze in limita A = +/- 2 mm.

- abateri la inclinarea fatd de verticald a casetei unui element sau subansamblu sunt de maximum 1
mm.
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- abateri la planeitate (ciupercarie) ale platbandei superioare si inferioare sunt de maximum 1 mm.

- abaterea admisa de la distanta teoretici intre fetele interioare ale pieselor verticale masurati in orice
punct al suprafetei libere a acestora va fi de maximum +/- 3 mm.

- abaterea admisa la distanta intre axele traverselor va fi de maximum +/- 5 mm.

- abaterea admisa Ia distanta intre axele longrinelor va de maximum +/- 5 mm.

Tolerantele pe subansamble se referd la stadiul de dupa sudare.

6.9. Remedierea defectelor in cusaturi si indreptarea pieselor deformate.

6.9.1. Defectele constatate la executia subansamblelor se remediazi in general conform prevederilor
din STAS 9407 - 75 pct. 4.5. cu urmatoarele precizari:

- la defectele neadmise ce apar mai frecvent, executantul impreuni cu organul de supraveghere vor
stabili cauzele defectelor si vor propune solutii de remediere care vor fi analizate si avizate de RNR, proiectant
si beneficiar.

- defectele din cusaturile greu accesibile se remediazi pe baza tehnologiei stabilite de maistrul sudor si
sub supravegherea lui, tindnd seama de prevederile de la pct. 2.11. din prezentul caiet de sarcini si prevederile
STAS 9407 - 75 pct. 4.5.

6.9.2. Portiunile de cusdturi cu defecte neadmise in functie de adincimea si lungimea lor, se
Indeparteaza prin polizare sau cu procedeul arc - aer, urmat de polizare pana la luciul metalic.

Lungimea partii indepdrtate va depdsi cu 25 mm de fiecare parte zona cu defecte, iar transversal, nu va
depdsi cu mai mult de 10 mm de o parte si de alta dimensiunile rostului initial.

Remedierea zonelor curdtate se va face prin sudare manuald conform instructiunilor tehnologice ale
maistrului sudor si ale reprezentantului RNR.

6.9.3. Remedierea porilor izolati sau a incluziunilor de zgura izolate avind dimensiuni mai mari decat
cele admise la pct. 6.8.1.3. se remediazd prin excavarea cu pereti inclinati la 1/20 .... 1/50 si apoi cu resudare
conform pct. 6.9.2.

6.9.4. Racorddrile locale ale cusdturilor marginale, ale deniveldrilor dintre piese sau intre cusiturile
suprainaltate si fetele laminatelor, ca si stropii de metal de pe laminatele, se pot remedia prin polizare, cu
conditia ca addncimea polizarii sa nu depdseasca valorile admise de tolerantele de grosime ale laminatelor.

6.9.5. Natura defectelor constatate la cusaturile sudate, pozitia lor in ansamblu precum si procedeul de
remediere se noteaza in figsele de urmarire a executiei si se marcheazi pe piesa.

Se vor folosi marcaje speciale pentru diferitele piese care se remediaza.

6.9.6. Tehnologia de indreptare a pieselor deformate prin sudare peste tolerantele admise, se stabileste
de maistrul sudor si se executa sub supravegherea acestuia.

in general, indreptarea se face la cald, la temperaturi controlate de 600 © C si prin presare usoara.

Se interzice indreptarea pieselor la temperatura cald - albastru (200 - 300 © C) sau prin ciocinire.

In cazul Indreptdrii subansamblelor si tronsoanelor, locurile indreptate se marcheazi pe piese si in
fisele de urmadrire a executiei.

6.10. Imbindri cu suruburi.

6.10.1. Lucrdrile pentru imbindrile cu suruburi se vor realiza in conformitate cu prevederile STAS 9330
- 80 si a prevederilor din prezentul caiet de sarcini.

6.10.2. Gdurirea pieselor care se imbind se efectueazd conform STAS 3461 - 75 fnaintea lucririlor de
sudare.

Pozitia gdurilor trebuie si corespunda celor din proiect, cu tolerantele admise de STAS 3461 - 75.

Art. 7. Controlul si verificarea calitatii

7.1. Controlul pe parcursul executiei

7.1.1. Controlul pe parcursul executiei are drept scop urmadrirea calitatii executiei, a prevederilor din
prezentul caiet de sarcini si din procesul tehnologic de executie in toate fazele.
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7.1.2. Controlul permanent se face pentru fiecare fazi de executie de citre maistrul sudor si organul
CTC, conform metodologiei proprii.

Toate organele care efectueazd controlul permanent sau prin sondaj, vor fi instruite si autorizate in
acest scop.

7.1.3. Pe parcursul executiei, prin sondaj, se vor efectua controale de citre comisii alcituite si din
delegati ai proiectantului si beneficiarului.

7.1.4. In vederea urmdririi efectudrii controalelor pe timpul executiei, se va intocmi un registru de
control la unitatea executanta.

In acest registru se vor trece urmitoarele:

- data controlului si cine a efectuat controlul

- constatdrile facute

- semnaturile personalului care a efectuat controlul

- masurile intreprinderii executante luate in urma controalelor efectuate.

7.2. Verificarea calitatii

7.2.1. Verificarea calitdfii se face conform prevederilor de la pct. 4.11. STAS 9407 - 75, precum si
precizdrilor prezentului caiet de sarcini

7.2.1.1. Cusdturile sudate se verificd din punct de vedere dimensional, al uniformititii lor si al
defectelor exterioare si interioare

7.2.1.2. La verificarea vizuald si dimensjonald cusdturile trebuie si aibd grosime uniform3 conform
proiectului si procesului tehnologic.

Dimensiunile cusdturilor se verifica cu ajutorul sabloanelor sau sublerelor. Ele nu trebuie si aibi
defecte la suprafatd, fisuri, pori, crestaturi marginale, ingrosari sau subtieri locale si defecte de racordare peste
limitele admise, scurgeri de materiale sau cratere ne umplute.

Cusaturile de colf trebuie sd aibd dimensiunile din proiect cu tolerantele de grosime si mirimea cotelor
conform pct. 4.4.15.2.3. 5i 4.4.15.2.4. din STAS 9407 - 75.

Art. 8. Dispozitii finale

8.1. In cazul in care se constati neconcordante, omisiuni sau dispozitii constructive a ciror realizare
este dificild, intreprinderea executantd va semnala acestea proiectantului si beneficiarului in vederea stabilirii
masurilor ce se impun.

8.2. Nu sunt admise nici un fel de modificari in alcdtuirea constructiva firad avizul proiectantului.

8.3. Supravegherea calitdtii lucrarilor, a modului de aplicare si respectare a tehnologiilor de executie a
proceselor de sudare omologate, a normelor si standardelor in vigoare cat si a prevederilor caietului de
sarcini, se va face de catre reprezentantii beneficiarului.

1.Pregatirea suprafetelor metalice in vederea revopsirii

Se indepdrteazd cu gpaclul si ragcheta straturile de vopsea neaderente de pe suprafetele afectate firi a
se zgdria metalul de bazd. Dacéd la limita suprafetei marcate se constata ci stratul de vopsea este neaderent se
va continua indepdrtarea acestuia pand la zona cu aderent3 buna.

Se trece la curdtarea ruginii cu spaclul, peria de sdrmi si panzi abrazivi, pind la obtinerea unei
suprafete curate, lipsita de rugina.

Suprafefele de metal curat si suprafetele vopsite din vecinitate se vor sterge temeinic cu o panzi
curata.

Receptionarea suprafetelor pentru vopsire se va face de catre dirigintele de santier care va raspunde
direct de calitatea lucrarilor.

Verificarea gradului de curdfire se va face imediat dupa terminarea lucrului in zonele trasate pentru
ziua respectiva, prin stergerea suprafetelor metalice cu o panza curatd, care nu trebuie si prezinte urme de
rugina sau praf.

Dupa verificare urmeaza aplicarea stratului 1 de grund cu pigment de zinc.

2. Aplicarea straturilor de vopsea
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a) Aplicarea stratului 1 de grund cu pigment de zinc

Grundul cu pigment de zinc se aplica imediat dupa verificarea suprafetelor curitate. Aplicarea se face
cu pensonul.

Stratul de grund se va considera uscat cand la apdsarea cu degetul pe suprafata vopsitd nu rdiméane
urma de deget (~1 ora).

b) Aplicarea stratului 2 de grund (acelasi sau alt tip de grund pe baza de risini alchidice in afari

de grund pe baza de ulei)

In cazul in care s-a aplicat si grundul cu pigment de zinc, imediat dupad uscarea acestuia (~ 1 ora) se
aplica stratul 2 de grund.

Aplicarea se face cu pensonul, in strat subtire.

Daca grundul nu are vascozitatea necesard aplicirii cu pensonul, se va face o dilutie folosind diluantul
adecvat (tipul diluantului este mentionat de citre producitor). Dup3 uscarea completa a grundului se trece la
aplicarea primului strat de vopsea pe bazi de risini alchidice.

c) Aplicarea straturilor 3 si 4 de vopsea pe baza de risini alchidice

Aplicarea straturilor 3 5i 4 de vopsea se face cu pensonul, in strat subtire.

Stratul 3 de vopsea se aplicd la 24 ore dupd aplicarea stratului 2 de grund.

Stratul 4 de vopsea se aplica la interval de 24 ore de la aplicarea stratului 3 de vopsea. In cazul in care
vascozitatea vopselei este prea mare se poate face o dilutie corespunzitoare vascozititii necesare pentru
penson, folosind diluantul specificat de citre producitorul vopselei.

3. Consumuri specifice:

— consum specific grund cu pigment de zinc. 300 g / mp / strat.

— consum specific de grund stratul 2. 200 ... 250 g / mp / strat.

— consum specific de vopsea pe baza de rasini alchidice. 200 ... 250 g / mp / strat.

— pentru obtinerea vascozitdtii necesare aplicdrii cu pensonul, grundul si vopseaua se pot dilua cu
diluantul specific si in procentajul indicat de producitor.

4. Mareriale necesare pentru refacerea protectiei:

— grund pasivant cu pigment de zinc

~ grund (acelasi sau alt tip de grund pe baza de risini alchidice in afard de grund pe baza de ulei)
— vopseaua pe bazd de rdsini alchidice

— diluant pentru grund si vopsea ;

— perii de sarma;

— spacluri, panzd abraziva, carpe pentru sters.

5. Asigurarea conditiilor tehnice de calitate a lucririlor de vopsitorie

=+ Lucrdrile de revopsire se vor executa sub supravegherea permanenti a dirigintelui de
lucrare (ce va fi desemnat de citre beneficiar )

Executantul lucrarilor de protectie exterioara va avea in vedere faptul ci puntea pietonali se afld intr-
un mediu de agresivitate clasa 3 m (agresivitate medie, conform STAS 10128/1986), iar cele 2 straturi de
vopsea va totaliza o grosime minimd de 40 - 50 microni, ludndu-se in calcul in mod obligatoriu conditiile
tehnice de aplicare ale vopselei furnizata de producitor. Clasa de finisare a acoperirii cu vopsea va fi 2P
(numarul de pori pe decimetrul pdtrat de suprafata vopsitd trebuie si fie sub 20 - tabelul 1 din STAS
8009/1980).

In mod obligatoriu vopseaua pe bazi de risini alchidice va trebui si isi pistreze calitdtile In timp
(pigment, rezistenta la intemperii), pe o perioadd mai mare de 4 ani, corespunzitoare categoriei a - Il a de
protectie contra coroziunii (durata medie), clasa de agresivitate a mediului 3m (conform prevederilor din
tabelului 2 STAS 10702/1 - 1983).

Intocmit,
Ing. Ciobaniuc Florin
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